
- ~lan I ta~ka 4. mijewa se i glasi:
“po projektima koje implementira Fond za razvoj i

zapo{qavawe Republike Srpske - direktor Fonda i
finansijski direktor Fonda.”;

- ~lan II mijewa se i glasi:
“Za povla~ewe sredstava iz ~lana I t. 1, 2. i 4. ove

odluke, potrebna su oba potpisa ovla{}enih lica.”.

II
Ova odluka stupa na snagu narednog dana od dana

objavqivawa u “Slu`benom glasniku Republike Srpske”.

Broj: 02/1-020-544/05 Predsjednik
28. aprila 2005. godine Vlade,
Bawa Luka Mr Pero Bukejlovi}, s.r.

603
Na osnovu ~lana 112. stav 1. Zakona o administra-

tivnoj slu`bi u upravi Republike Srpske (“Slu`beni
glasnik Republike Srpske”, br. 16/02 i 62/02) i ~lana 46.
Zakona o {umama - Pre~i{}eni tekst (“Slu`beni gla-
snik Republike Srpske”, broj 66/03), ministar poqo-
privrede, {umarstva i vodoprivrede  d o n o s i

P R A V I L N I K

O DOPUNI PRAVILNIKA O MINIMALNIM 
USLOVIMA KOJE MORAJU ISPUWAVATI 

IZVO\A^I RADOVA U [UMARSTVU

^lan 1.
U Pravilniku o minimalnim uslovima koje moraju

ispuwavati izvo|a~i radova u {umarstvu (“Slu`beni
glasnik Republike Srpske”, br. 39/04, 78/04 i 35/05) u
~lanu 13. stav 1. bri{e se rije~: “najkasnije”, a na kraju
stava umjesto ta~ke stavqa se zapeta i dodaju rije~i: “a
najkasnije do 15. jula 2005. godine”.

^lan 2.
Ovaj pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana

objavqivawa u “Slu`benom glasniku Republike Srpske”.

Broj: 01-33-3380/05
6. maja 2005. godine Ministar,
Bijeqina Dr Goran Perkovi}, s.r. 

604
Na osnovu ~lana 5. stav 2. Zakona o `eqeznicama

Republike Srpske (“Slu`beni glasnik Republike
Srpske”, br. 58/01 i 110/03) i ~lana 58. Zakona o mi-
nistarstvima (“Slu`beni glasnik Republike Srpske”,
br. 70/02 i 33/04), ministar saobra}aja i veza  d o n o s i

U P U T S T V O

ZA ODR@AVAWE KO^NICA @EQEZNI^KIH 
VOZILA (245)

I - OP[TE ODREDBE
1. Primjena Uputstva
1.1. Ovim uputstvom se bli`e propisuju postupci pri

odr`avawu ko~nica sqede}ih `eqezni~kih vozila:
a) sva vozila @eqeznica Republike Srpske,
b) sva vozila uvr{tena u park 44 @RS, imaoca

`eqeznica i operatora,
c) sva pru`na vozila (motorne drezine sa i bez

prikolica i motorna vozila za mehanizovan rad na
kolosijeku), (u daqem tekstu: vozila @RS).

1.2. Po ovom uputstvu moraju postupati svi sektori,
sekcije i wihove organizacione jedinice u sastavu @RS
koje se u okviru svoje osnovne djelatnosti bave i
odr`avawem ko~nica `eqezni~kih vozila (u daqem tek-
stu: radionice).

Preduze}a i pravna lica koja se bave odr`avawem
ko~nica `eqeznikih vozila, a nisu u sastavu @RS,
obaveza}e se na primjenu ovog uputstva posebnim ugo-
vorom.

1.3. One vrste redovnog odr`avawa ko~nica (stalni
nadzor i pojedini kontrolni pregledi) koji nisu pred-
met rada radionica nisu obuhva}ene ovim uputstvom, ve}
se na wih odnose odredbe Uputstva o ko~ewu 233.

1.4. Pod pojmom “radionica” podrazumijevaju se orga-
nizacione jedinice @RS, preduze}a i pravna lica koja
se u okviru svoje djelatnosti bave i odr`avawem ko~nica
`eqezni~kih vozila.

2. Dokumentacija i mjerni instrumenti
2.1. Postupci opravke ili revizije ko~nih ure|aja,

kao i normativi materijala i vremena definisani su
jedinstvenom tehnolo{ko-remontnom dokumentacijom
koja je odobrena i ovjerena od Ministarstva saobra}aja
i veza Republike Srpske.

2.2. Tehnolo{ko remontnu dokumentaciju za
novoosvojene i usvojene ure|aje mora obezbijediti pro-
izvo|a~ vozila, odnosno ko~ne opreme i ovjeriti ih
prije dobijawa saglasnosti za serijsku primjenu.

2.3. Svaka radionica mora voditi evidenciju
izvr{enih opravki, sa kratkim opisom radova. Na
vozilu moraju biti ispisani podaci o izvr{enim
opravkama prema Pravilniku 241 i Uputstvu 90.

2.4. Natpisi za ko~ne mase moraju biti provjereni, i to:
a) za vu~na vozila prema Uputstvu 233 - Prilog XV;
b) za kola i pru`na vozila prema prora~unu ko~nice

doti~nog vozila;
c) za vozila bez ispisanih ili nejasnih podataka o

ko~noj masi radionica }e se obratiti vlasniku vozila
ili @RS.

2.5. Radionice ne smiju vr{iti nikakve izmjene, mo-
difikacije i rekonstrukcije na izvedenoj ko~nici vozi-
la bez ovjerene tehni~ke dokumentacije koju je odobrilo
Ministarstvo saobra}aja i veza Republike Srpske, i bez
dobijene saglasnosti vlasnika vozila, tj. @RS ili dru-
gog pravnog lica.

2.6. Mjerni instrumenti koji se koriste za ispiti-
vawe dejstva ko~nih ure|aja moraju imati uvjerewe o
kvalitetu, odnosno kotrolni atest. Ovaj atest ne smije
biti stariji od {est mjeseci za pokretne, odnosno 12
mjeseci za stabilne instrumente.

2.7. Kontrolu manometara vu~nih vozila na komand-
nom mjestu (najmawa klasa ta~nosti 1,6) treba vr{iti
kontrolnim manometrima klase ta~nosti 0,6 i to pri-
likom redovnih revizija ko~nice (RK1, RK2 i RK3).
Razlika pokazivawa kontrolnog i ugra|enog manometra
ne smije biti ve}a od 0,1 bar za pritiske do 5,0 bar, odno-
sno za pritiske iznad 5,0 bar dozvoqena je razlika
pokazivawa do vrijednosti koja odgovara klasi ta~nosti
ugra|enog manometra.

3. Preventivne za{titne mjere u radu
3.1. Prilikom izvr{ewa opravki i pregleda ko~nice

na vozilu moraju se preduzeti mjere za{tite na radu
propisane zakonom.

Po potrebi, pojedine ili sve vazdu{ne instalacije,
vodovi i rezervoari, moraju se isprazniti.

3.2. Posebno treba zabraniti ostale radove na obrt-
nom postoqu vozila za vrijeme ispitivawa elektri~nih
protivkliznih ure|aja i elektro-magnetne ko~nice.

4. Podjela vozila
4.1. Sa aspekta odr`avawa ko~nica u ovom uputstvu,

`eqezni~ka vozila su podijeqena na sqede}e vrste:
a) vu~na vozila: lokomotive i motorni vozovi,
b) vu~ena vozila: putni~ka i teretna kola,
c) pru`na vozila: drezine i specijalne gra|evinske

ma{ine za izradu i odr`avawe pruga i pru`nih postro-
jewa.

4.2. Vrste i rokovi odr`avawa iz ovog uputstva
odnose se samo na ko~ne ure|aje navedenih vrsta vozila.
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II - VRSTE I ROKOVI ODR@AVAWA KO^NICA 
1. Vrste odr`avawa ko~nica 
1.1. Odr`avawe ko~nica, shodno Pravilniku o odr`avawu `eqezni~kih vozila (Pravilnik 241), mo`e biti 

redovno i vanredno. 
1.2. Redovno i vanredno odr`avawe ko~nica naziva se revizija ko~nica. Redovne revizije ko~nica poklapaju se sa 

planskim opravkama vozila. 
1.3. Pod redovnim odr`avawem ko~nica podrazumijevaju se sqede}e vrste odr`avawa: 
a) Odr`avawe ko~nica svih vrsta vozila ili vozova u eksploataciji kao stalni nadzor i dnevni kontrolni 

pregled (P0) putni~kih kola defnisano je i propisano Uputstvom o ko~ewu vozova - 233, kroz izvr{ewe: 
- probe ko~nica, 
- tehni~ke pripreme u depou, 
- pripreme pred polazak voza, 
- radova po povratku u jedinicu vu~e, 
- du`nosti preglednih radnika i vozopratnog osobqa pri prijemu voza i za vrijeme vo`we, kao i kontrolni 

pregled ko~nice vu~nih vozila (P0, P1, P3, P6, P12, P24 i P36), pru`nih vozila (P1, P2 i P6), putni~kih kola (P0, 
P1, P2 i P3) i teretnih vozova, kroz izvr{ewe periodi~ne provjere ispravnosti vozila. 

b) Revizija ko~nica broj 1 (RK1) predstavqa plansko provjeravawe ispravnosti ko~nice u radionici, depou ili 
tehni~koj stanici. Ova revizija obuhvata ispitivawe ko~nice vozila i odr`avawe pojedinih dijelova. Sva 
o{te}ewa i nedostaci moraju biti otkloweni, a neispravni vitalni ko~ni ure|aji zamijeweni ispravnim 
ure|ajima. 

Kod teretnih kola s rokom izme|u dvije opravke od 48 i 72 mjeseca kod kojih nije predvi|en kontrolni pregled 
RK1 treba obaviti prilikom upu}ivawa ovih kola na vanplansku opravku ako je od prethodne planske revizije 
proteklo vi{e od 24, odnosno 36 mjeseci u zavisnosti od vrste kola. 

c) Revizija ko~nica broj 2 (RK2) predstavqa plansko provjeravawe ispravnosti i dovo|ewe u ispravno stawe 
ko~nice u radionici. Svi o{te}eni dijelovi i vitalni ko~ni ure|aji moraju biti zamijeweni opravqenim 
ure|ajima. 

d) Revizija ko~nice broj 3 (RK3) predstavqa plansko provjeravawe ispravnosti i dovo|ewe u ispravno stawe 
ko~nice u radionici, uz obavezno skidawe svih ure|aja i dijelova sa vozila. Vitalni ko~ni ure|aji moraju biti 
zamijeweni opravqenim ure|ajima. 

1.4. Vanredno odr`avawe ko~nica naziva se revizija ko~nica broj 0 (RK0), a predstavqa vanplansko 
provjeravawe ispravnosti ko~nice vozila koje je iz bilo kojeg razloga iskqu~eno iz saobra}aja i upu}eno na 
opravku i provjeru sposobnosti za bezbjedan saobra}aj. Sve neispravnosti ko~nice moraju se otkloniti, a 
opravqeni ili ugra|eni ure|aji moraju biti ispitani. Ova revizija se mo`e vr{iti u radionici, depou ili 
tehni~koj stanici. 

1.5. Kod teretnih kola koja imaju ugra|en samo glavni vazdu{ni vod treba ispitati wegovu zaptivnost i 
izvr{iti potrebne radove na ko~ni~kim spojnicama, ~eonim slavinama i ru~noj ko~nici propisane za teretna kola 
prilikom izvr{ewa RK1, RK2 i RK3. 

2. Rokovi odr`avawa ko~nica 
2.1. Revizija ko~nica kod vu~nih vozila vr{i se u sqede}im rokovima: 

a) Elektro i dizel-lokomotive i motorni vozovi 
P12. . .P24 . . . SO . . . P12 . . . P24 . . . P36 . . . P12 . . . P24 . . . SO. . .P12 . . .P24 . . . GO 
 (P36)                                                                                                                          (P36)                             
(P36) 
RK1     RK1     RK2      RK1        RK1        RK2       RK1       RK1      RK2     RK1    RK1      RK3 
 (maksimalno 72 mjeseca)                                 ciklus 20 god. 
 
Kod vozila kod kojih nije predvi|en P12, RK1 se vr{i prilikom P6. 
b) Parne lokomotive 
. . . P6 . . .  SO . . . P6 . . . GO          . . . P6 . . .  SO . . . P6 . . . RO 
 RK1        RK2    RK1     RK2               RK1     RK2       RK1    RK3 
 (max 4 god.)                                           ciklus 16 god. 
c) Motorne drezine sa i bez prikolice 
. . . P12 . . . GO . . . P12 . . . GO    . . . P12 . . .  GO 
 RK1       RK2     RK1        RK2         RK1       RK3 
 (max 4±1 god.)                   ciklus 16 god.                                                                                         
d) Motorna vozila za mehanizovan rad na kolosijeku 
... P12 ... SO ... P12 ... GO   ... P12 ... SO ...P12 ... GO 
 RK1      RK1   RK1     RK2      RK1     RK1  RK1     RK3 
 (2 god. ± 6 mj.)                            ciklus 16 god.   
2.2. Revizija ko~nica kod vu~enih vozila vr{i se u sqede}im rokovima: 
a) Putni~ka kola za me|unarodni saobra}aj (kola RIC) za brzine preko 120 km/h 
MO       SO        MO       SO      . . . MO              VO 
RK1      RK2       RK1      RK2           RK1             RK3 
 (1,5 god)        (3 god.)                         ciklus 16 god. 
b) 4-osovinska i 3-osovinska putni~ka kola za me|unarodni saobra}aj (kola RIC) za brzine do 120 km/h 

MO          SO       MO      SO    MO     SO     . . . VO   
 RK1         RK2      RK1       RK2  RK1    RK2         RK3 
 (2   god.)         (4 godine)                      ciklus 18 god.   
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c) 4-osovinska putni~ka kola za unutra{wi saobra}aj 
 MO          SO       MO      SO    MO     SO     . . . VO   
 RK1         RK2      RK1       RK2  RK1    RK2         RK3 
 (2 god.+6 mj.)   (5 godina)                    ciklus 20 god.   
d) 3-osovinska putni~ka kola za unutra{wi saobra}aj  

 MO               SO       MO      SO    MO     SO     . . . VO   
 RK1             RK2      RK1       RK2  RK1    RK2         RK3 
 (2,5 god.+6 mj.)     (6 godina)                ciklus 20 god. 
e) 2-osovinska putni~ka kola za unutra{wi saobra}aj 
 MO           SO           MO         SO           . . . SO 
 RK1          RK2          RK1         RK2               RK3 
 (2,5  god)     (5 god.)                    ciklus 20 god. 
f) Kola za ispitivawe 
 MO        MO         MO          SO            ...SO          
 RK1      RK2        RK1            RK2             RK3 
 (2 god.±6 mj)       (5 god.)           ciklus 16 god. 
g) Rokovi revizije ko~nica teretnih kola re`ima “S” (100 km/h) i “SS” (120 km/h) sa kriterijumom za rok 

opravke u pre|enim kilometrima. 

VRSTA KOLA 

tip 
le`aja

dozv. 
brz. TIP KOLA 

Mjera 
rada 

SERIJA 
KOLA 

 

Re`im “SS” 170.444           

Kola za prevoz 
automobila 412 KP MO KP VO VO 

Kola sa pokretnim 
krovom 570.083 RK0 RK1 RK0 RK2 RK3 

Kola sa gravitacionim 
istovarom 583.696 12 mjeseci 48 mjeseci cik.16 god.

Kola za prevoz cementa 
i rasutog materijala sa 

pneum. istovarom 

912, 930, 
932, 937, 

902 
 

Kola hladwa~e 806           

Kola sa pokretnim 
stranicama 211.275 KP MO KP VO VO 

Ostala kola re`ima ”S” 
i kola cisterne 

413, 433, i 
razna RK0 RK1 RK0 RK2 RK3 

Plato kola 

≥8
0.

00
00

km
/g

od
.

390, 391 24 mjeseca 48 mjeseci cik.18 god.

Kola hladwa~e 806           

Kola sa gravitacionim 
istovarom 583, 696 KP VO KP VO  

Kola sa pokretnim 
krovom 570, 082 RK1 RK2 RK1 RK2 RK3 

Kola za prevoz cementa 
i rasutog tereta 

912, 930, 
932, 937, 

901 
12 mjeseci 6x12=72 

mjeseca cik.16 god.

Kola za prevoz 
automobila 413, 433           

Kola sa bo~nim 
stranicama 212, 274 KP VO KP VO VO 

Kola cisterne Razna RK1 RK2 RK1 RK2 RK3 

K
ot

rq
aj

u}
i

80
-1

20
km

/h

Ostala kola ovih 
osobina 

≤8
0.

00
0

km
/g

od
.

Razna 36 mjeseci 72 mjeseca cik.18 god.

KP VO KP VO VO 

RK1 RK2 RK1 RK2 RK3 

kl
iz

ni
i

ko
tr

q
aj

u}
i

≤8
0

km
/h

Sva kola ovih osobina Razne 
serije 

36 mjeseci 72 mjeseca cik.16 god.

KP MO KP VO VO 

RK1 RK2 RK1 RK2 RK3 

ko
tr

q
aj

u}
i

≥1
20

km
/h

Sva kola ovih osobina 

 

Razne 
serije 

12 mjeseci 4x12=48 
mjeseci cik.16 god.



Utorak, 17. maj 2005.                       SLU@BENI GLASNIK REPUBLIKE SRPSKE                         Broj 48 - Strana 9 

Napomena: ili prema preporukama proizvo|a~a ako su iste ili stro`e. 
Kola kod kojih nije predvi|en KP ili RK1 reviziju treba obaviti prilikom upu}ivawa na vanplansku opravku, 

a ako je od prethodne planske opravke proteklo vi{e od 30 mjeseci. 
III - ODR@AVAWE KO^NICA U RADIONICAMA 

1. Uloga radionica 
1.1. Radionice koje odr`avaju ko~nice moraju osigurati pogonsku ispravnost i besprijekorno dejstvo ko~nice za 

period izme|u dvije redovne opravke. 
1.2. Ko~ni ure|aji koji zbog slo`enosti konstrukcije i funkcije zahtijevaju poseban tretman pri odr`avawu, u 

pogledu stru~nosti osobqa, alata, tehnolo{kog postupka i na~ina ispitivawa, nazivaju se vitalni ko~ni ure|aji. 
Ove ure|aje mogu opravqati samo radionice sa ovla{}ewima dobijenim od ovla{}enih organa uprave prema 
kriterijumima iz ovog uputstva, koje se nazivaju specijalizovane radionice. 

1.3. Prilikom pojedinih revizija ko~nice, vitalni ko~ni ure|aji, planski ili zbog svoje neispravnosti, moraju 
biti zamijeweni. Na vozila se ugra|uju ispravni ure|aji, a skinuti ure|aji se upu}uju na opravku u specijalizovanu 
radionicu. 

2. Obim radova u specijalizovanim radionicama 
2.1. U specijalizovanim radionicama moraju se opravqati sqede}i vitalni ko~ni ure|aji: 
- ko~na tabla sa pripadaju}im ko~nim ure|ajima; 
- ko~nik automatske i direktne ko~nice; 
- rasporednik; 
- brza~ pra`wewa glavnog vazdu{nog voda; 
- centralni ispusni ventil ko~nice za slu~aj opasnosti; 
- ure|aji protivklizne za{tite: osovinski aktivator, ispusni elektrovazdu{ni ventil i komadni elektroure|aj; 
- ure|aji ep-ko~nice: magnetni ventili, elektri~ni spojni elementi na krajevima vozila, releji i elementi za 

ispitivawe stawa ko~nice - pokaziva~i; 
- ure|aji budnosti i AS-ure|aj - vazdu{ni ure|aji; 
- ko~ni cilindar sa ugra|enim regulatorom polu`ja (CR ure|aj); 
- mjerni ventil; 
- ure|aji za automatsko kontinualno ko~ewe; blok: cilindar, regulator, papu~a (BCR ure|aj); 
- prenosa~ pritiska; 
- osovinski regulator dvostepene ko~nice velike snage; 
- regulator ko~nog polu`ja; 
- upravqa~ki sanduk Mg-ko~nice. 
2.2. Ko~ni ure|aji opravqeni u specijalizovanoj radionici dobijaju odgovaraju}i natpis prema odredbama ovog 

uputstva. 
2.3. Odnosi izme|u specijalizovane radionice i korisnika wihovih usluga (ostale radionice, @RS i druga 

pravna lica) regulisani su odredbama ovog uputstva i posebnim ugovorima. 
2.4. Rok redovne opravke vitalnih ko~nih ure|aja iz ta~ke 2.1. ovoga poglavqa, utvr|uje se na 1; 2,5; 4; 5, odnosno 

6 godina, zavisno od ciklusa investicionog odr`avawa vozila kome ure|aj pripada. Dozvoqeno odstupawe je do 0,5 
godine. 

Izuzetno, za ko~ne ure|aje starijeg tipa (Hik, KK, K, W, Bd, Bo, Est3a, b, c, d), rok redovne opravke iznosi dvije 
godine, sa odstupawem do {est mjeseci, {to zavisi od ulaska vozila u opravku. 

3. Obim radova u ostalim radionicama 
3.1. Radionice koje odr`avaju ko~nice vozila, a nemaju ovla{}ewe za opravku vitalnih ko~nih ure|aja, tj. nemaju 

status specijalizovane radionice, moraju biti osposobqene za pregled i ispitivawe ko~nice vozila koje uzimaju u 
opravku, prema odredbama ovog uputstva za ostale ko~ne ure|aje i ko~nicu vozila u cjelini. 

3.2. Osposobqenost radionice se ogleda u: 
- obu~enosti radnika za poslove odr`avawa ko~nica, 
- posjedovawu odgovaraju}e dokumentacije za ko~nicu vozila i tehnologiju opravke za pojedine ure|aje, 
- postojawu probnica za kontrolu ispravnosti vitalnih ko~nih ure|aja. 
3.3. Prilikom RK2 i RK3 radionica prema odredbama ovog uputstva obavezno zamjewuje odre|ene vitalne ko~ne 

ure|aje opravqenim ure|ajima koje ima u rezervi za agregatnu zamjenu, a skinute ure|aje upu}uje na opravku u 
specijlizovanu radionicu. 

3.4. Prilikom RK1 ili RK0, ako je vozilo zbog ko~nice do{lo u radionicu, radionica provjerava na vozilu, ili 
po potrebi na probnici, ispravnost pojedinih ure|aja i na osnovu rezultata ispitivawa, ure|aje zamjewuje ili 
upu}uje na opravku u specijalizovanu radionicu. 

4. Uskladi{tewe ko~nih ure|aja i ponovna ispitivawa 
4.1. Uslove i rokove uskladi{tewa ko~nih ure|aja moraju po{tovati sve radionice. 
4.2. Dozvoqeni rok uskladi{tewa, ra~unaju}i od mjeseca i godine zavr{nog ispitivawa, pa do mjeseca i godine 

ugradwe ko~nog ure|aja na vozilo, ne smije pre}i {est mjeseci ako su u pitawu ko~ni ure|aji starijeg tipa (Hik, KK, 
K, W, Bd i Bo), odnosno 12 mjeseci ako su u pitawu vitalni ko~ni ure|aji savremenog tipa. 

Ovaj rok usladi{tewa va`i i za vazdu{ne rezervoare. 
Stariji tipovi ko~nih ure|aja, koji su u me|uvremenu rekonstrukcijom dobili nova konstruktivna i tehnolo{ka 

rje{ewa, u pogledu rokova uskladi{tewa imaju tretman savremenih ure|aja. 
4.3. Ako su u pitawu vitalni ko~ni ure|aji, ko~ni cilindri ili vazdu{ni rezervoari, pod ponovnim 

ispitivawem ili reatestacijom podrazumijeva se: 
- rastavqawe i vizuelni pregled dijelova, 
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- zamjena dijelova po potrebi i osvje`avawe novim mazivnim sredstvom i 
- sastavqawe ure|aja i ispitivawe prema mjernom listu za novi ure|aj. 
4.4. Smje{taj ko~nih ure|aja u skladi{tu, kao i prilikom transporta mora biti takav da se onemogu}i prodor 

pra{ine ili vlage - vode u unutra{wost ure|aja ili povr{inska o{te}ewa. Svi otvori na ispusnim ili 
prikqu~nim mjestima ure|aja moraju biti za{ti}eni odgovaraju}im ~epovima. 

4.5. Ko~ni~ke spojnice i druge crijevne veze moraju se smjestiti na hladno i tamno mjesto. 
4.6. Rezervni dijelovi koji se koriste u procesu opravke moraju se smje{tati u kutije, dr`a~e - palete i dr., koji 

}e ih za{tititi od ne~isto}e i o{te}ewa. 
4.7. Nepropisno uskladi{teni dijelovi i ure|aji ne smiju biti ugra|eni na vozilo bez ponovnog ispitivawa 

odnosno kontrole. 
4.8. Za transport ko~nih ure|aja mora se koristiti posebna ambala`a pogodna za smje{taj ure|aja i dijelova. 
5. Za{tita ko~nih ure|aja prilikom bojewa vozila 
5.1. Poslije ugradwe ko~nih ure|aja na vozilo nije dozvoqeno bilo kakvo ~i{}ewe, prawe ili bojewe vozila pod 

pritiskom - mlazom bez odgovaraju}e za{tite ure|aja. 
5.2. Prije nano{ewa boje moraju se pokriti: 
a) ispusni i odu{ni otvori, natpisi o ispitivawu ure|aja, mjerne oznake ure|aja i posebni vazdu{ni dijelovi 

ko~nice, 
b) ko~ni~ke spojnice, 
c) natpisne plo~ice proizvo|a~a rezervoara, 
d) ispitna i kontrolna mjesta, 
e) gumene obloge i man`etne za mjerne ventile, ko~ne cilindre i sl., 
f) vreteno ru~ne ko~nice, 
g) regulator ko~nog polu`ja sa pripadaju}im dijelovima, 
h) pokaziva~i “zako~eno - otko~eno” i “prazno - tovareno”, 
i) natpisne plo~ice mjewa~a i oznake proizvo|a~a, 
j) tarni elementi i tarne povr{ine diskova. 
Poslije nano{ewa boje sva za{ti}ena mjesta treba otkriti. 
5.3. Sve natpise ko~nice na vozilu, na tablicama mjewa~a i oznake proizvo|a~a treba popraviti i po potrebi, 

prema dokumentaciji za natpise doti~nog vozila, obnoviti. 
6. Vazdu{ni rezervoari 
6.1. Vazdu{ni rezervoari sa karakteristikom pr x V > 1000 (pr - bar, V-dm3) podlije`u ispitivawu od strane 

ovla{}enih lica prema propisima koji va`e za sudove pod pritiskom. Ova ispitivawa vr{e se prilikom RK2 i 
RK3. Datum ispitivawa mora se utisnuti na plo~ici rezervoara. 

6.2. Ostali vazdu{ni rezervoari se odr`avaju u radionicama u okviru odr`avawa ko~ne opreme prema odredbama 
ovog uputstva za doti~no vozilo. 

7. Dokaz o izvr{ewu revizije ko~nice i zavr{no ispitivawe 
7.1. Izvr{ewe RK2 ili RK3 poklapa se sa redovnom opravkom vozila pa je natpis o izvr{enoj opravci vozila 

ujedno dokaz da je tom prilikom izvr{ena i odgovaraju}a RK. 
7.2. Kod teretnih kola izvr{ewe RK1 mora se upisivati mjesec i godina u odgovaraju}i registar sa podacima o 

broju radionice i datumom izvr{ewa RK1. 
7.3. Poslije redovne ili vanredne opravke vozila, kao i prilikom RK2 i RK3, ispitivawe zaptivnosti ko~nice i 

wene funkcionalnosti smatra se zavr{nim ispitivawem. 
Snimqeni dijagram rada ko~nice, ~uva se u radionici kao dokaz o rezultatima ispitivawa ko~nice. 
Ukoliko se poslije ovoga obave naknadni radovi na ko~nici, potrebno je ponoviti ova zavr{na ispitivawa. 
8. Uslovi zamjene i ugradwe pojedinih ko~nih dijelova i ure|aja 
8.1. Prilikom revizije ko~nice u radionici ko~ni umeci se moraju zamijeniti u sqede}im slu~ajevima: 
- ako im je debqina na najtawem mjestu do 20 mm, odnosno do 30 mm za RIC - kola, odnosno 10 mm kod vu~nih 

vozila; 
- ako je usqed nepravilnog tro{ewa razlika debqine umetka ≥ 20 mm;
- ako je vr{ena obrada ili zamjena to~kova, obavezna je ugradwa novih umetaka, kao i u slu~aju nepravilnog 

tro{ewa umetka kao posqedica nepravilnog nalijegawa. Smatra se da ko~ni umetak nepravilno nalije`e, tj. bo~no 
str~i izvan povr{ine kotrqawa to~ka, ako wegova spoqa{wa povr{ina u zako~enom stawu do|e u ravan spoqa{we 
~eone povr{ine oboda to~ka; 

- ako je debqina ko~nog umetka disk-ko~nice do 6 mm.
Ugradwa starih umetaka na vozilo, radi iskori{}ewa neistro{enih umetaka, dozvoqena je samo na vozila ~ija je 

tehni~ka brzina do 100 km/h. 
8.2. Prilikom zamjene i ugradwe ko~ni~kih spojnica glavnog i napojnog voda mora se voditi ra~una da gumena 

crijeva do sqede}e revizije ne budu starija od 12 godina, odnosno da se ugra|uje gumeno crijevo koje nije starije od 
dvije godine. 

8.3. Za vezivawe ru~ice - slavina aktivatora ko~nice za slu~aj opasnosti mora se koristiti kanap ja~ine 40 do 70 
N. Ru~na sila aktivirawa ne smije biti ve}a od 170 N.

8.4. Zamjene starih tipova vitalnih ko~nih ure|aja za koje radionica ne mo`e obezbijediti industrijsku opravku 
treba vr{iti u okviru RK2 ili RK3, po prethodnoj saglasnosti vlasnika vozila. 

Prikqu~ak i spojna glava glavnog voda moraju biti obojeni crvenom bojom, a prikqu~ak i spojna glava napojnog 
voda boje se bijelom bojom. Treba obratiti pa`wu i na oblik spojne glave napojnog voda i postojawe reqefnog 
krsta, ~ime se ova spojna glava razlikuje od spojne glave napojnog voda. 
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IV - ODR@AVAWE KO^NIH URE\AJA U SPECIJALIZOVANIM RADIONICAMA 
1. Op{te odredbe 
1.1. Radionice opremqene specijalnom opremom koje raspola`u odgovaraju}im stru~nim kadrom i posjeduju 

odgovaraju}e ovla{}ewe za opravku vitalnih ko~nih ure|aja, iz ta~ke 2.1. dijela III, nazivamo specijalizovanim 
radionicama. 

1.2. Odr`avawe ko~nih ure|aja u specijalizovanim radionicama mora pru`iti ve}u sigurnost u radu i 
obezbijediti mawu imobilizaciju vozila sa aspekta funkcionisawa ko~nica na osnovu: 

- unapre|ewa organizacije i jedinstvene tehnologije odr`avawa, 
- planirawa optimalnih koli~ina rezervnih dijelova i ure|aja, 
- sistematskog pra}ewa kvarova i kori{}ewa ovih podataka kod proizvo|a~a ko~nih ure|aja. 
1.3. Ovla{}eni organ ili tijelo za certifikaciju ocjewuje opremqenost i podobnost radionice i izdaje 

ovla{}ewe za opravku vitalnih ko~nih ure|aja kao specijalizovanoj radionici na osnovu sqede}ih kriterijuma: 
a) pogodnost lokacije radionice, 
b) tehnolo{ko-remontna dokumentacija, 
c) prostorni kapaciteti, ma{ine i alati, 
d) stru~na osposobqenost radnika. 
1.4. Status specijalizovane radionice, shodno kriterijumima iz prethodne ta~ke, na @RS ima samo jedna 

radionica. 
1.5. Vlasnik mo`e zavisno od stepena osposobqenosti specijalizovane radionice naknadno tra`iti pro{irewe 

obima radova iz datog ovla{}ewa. 
1.6. Pored ovla{}ewa koja se daju specijalizovanim radionicama, izuzetno se mo`e izdati i posebno ovla{}ewe 

drugoj radionici za opravku vitalnih ko~nih ure|aja, koje mo`e biti i sa vremenskim ograni~ewem. 
Za dobijawe posebnog ovla{}ewa radionica mora ispuniti uslove ta~ke 1.3. ovog poglavqa, uz postojawe i 

tehni~ko-ekonomske opravdanosti ovakvog rje{ewa, a naro~ito neekonomi~nost opravke doti~nih ure|aja u 
specijalizovanoj radionici, dislociranost, male serije, stari tip ure|aja, specifi~na oblast primjene i dr. 

2. Pogodnost lokacije specijalizovane radionice 
2.1. Lokacija specijalizovane radionice najpovoqnija je ako se nalazi na magistralnoj pruzi. 
2.2. Sa ekonomsko-tehnolo{kog aspekta, zbog distribucije ko~nih ure|aja po principu zamjene na vozilima, 

treba voditi ra~una da se specijalizovana radionica nalazi u mjestu gde se prera|uje ili opravqa najve}i broj kola, 
ili u wegovoj neposrednoj blizini. 

2.3. Treba ra~unati sa najmawim investicionim ulagawima, a da se ipak obezbijede potrebni uslovi i zadovoqe 
postavqeni kriterijumi. 

2.4. Tradicija i iskustvo u poslovima na odr`avawu ko~nica, {to podrazumijeva i stru~nu osposobqenost 
radnika, od velikog su zna~aja. 

2.5. Pored kriterijuma navedenih u prethodnim ta~kama, za izbor lokacije specijalizovane radionice 
odlu~uju}u ulogu ima interes @RS koji koristi usluge te radionice. 

3. Tehnolo{ko-remontna dokumentacija 
3.1. Radionica koja vr{i opravku mora raspolagati tehnolo{ko-remontnom dokumentacijom za svaki ko~ni 

ure|aj koji opravqa. Ovu dokumentaciju oformquje proizvo|a~ doti~nog ko~nog ure|aja, a ovjerava je ovla{}eni 
organ, ~ime se obezbje|uje jedinstven tehnolo{ki proces opravke za sve radionice. 

3.2. Tehnolo{ko-remontna dokumentacija, izme|u ostalog mora da sadr`i: 
- funkcionalnu {emu sa opisom, 
- tehnolo{ki proces opravke, 
- specifikaciju dijelova koji se pri opravci zamjewuju, 
- grani~ne mjere dijelova podlo`nih habawu, 
- tablicu prigu{nica, 
- {emu - redoslijed rastavqawa i sklapawa, 
- specifikaciju alata i ure|aja za rastavqawe i sklapawe, 
- specifikaciju alata i ure|aja za kontrolu, 
- tehni~ke uslove za ispitivawe na probnici (protokoli o ispitivawu, atestni listovi ili uvjerewe o 

kvalitetu sa oglednim primjerom dijagrama), 
- katalog rezervnih dijelova, na osnovu kojeg se vr{i poruxbina tih dijelova. 
3.3. Radionica mora da vodi evidenciju opravki i kartoteku sa specifikacijom kvarova (vrsta ure|aja, vrsta 

kvara i uzrok kvara), kao sastavni dio dokumentacije. 
4. Prostorni kapaciteti, ma{ine i alati 
4. Raspored i broj prostorija uslovqen je tehnolo{kim procesom opravke ko~nih ure|aja, a wihova povr{ina, 

odnosno veli~ina zavisi od broja ure|aja koji se opravqaju u doti~noj radionici. 
4.2. Sve prostorije moraju zadovoqavati higijensko-tehni~ke uslove i ostale uslove propisane Zakonom o 

za{titi na radu. 
4.3. Rezervni dijelovi moraju biti uskladi{teni u pogodnim dr`a~ima - policama da ne bi dolazilo do wihovog 

o{te}ewa usqed me|usobnog dodira ili intenzivnog dodira sa ne~isto}om. 
4.4. Tehnolo{ki proces sa rasporedom prostorija za opravku vazdu{nih ko~nih ure|aja treba da izgleda kao na 

prikazanoj {emi. 
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Ulaz 
 

otprema 
 
4.5. U odjeqewu za ~i{}ewe i grubo prawe treba voditi ra~una o sqede}em: 
- svi otvori i dijelovi do kojih ne smije dospjeti sredstvo za prawe moraju biti za{ti}eni; 
- prostorija mora raspolagati propisnim rje{ewem odvo|ewa sredstava za prawe, kao i mogu}no{}u lakog 

odr`avawa ~isto}e zidova i podova. 
4.6. Odjeqewe za opravku vazdu{nih ure|aja mora ispuwavati sve potrebne uslove za rad. 
U ovom odjeqewu te~e proces opravke i uskladi{tewa rezervnih dijelova, ~ije minimalne zalihe ne treba da 

budu ispod 20% godi{wih potreba. 
4.7. Za prawe ure|aja preporu~uje se komorna ma{ina koja omogu}uje prawe pod odgovaraju}im pritiskom i uz 

potrebnu temperaturu te~nosti i sredstava za prawe. 
U procesu ~i{}ewa i prawa koriste se podesni stalci i dr`a~i. 
4.8. Za mehani~ku obradu propisanu tehnologijom potrebni su: strug, bu{ilica, brusilica, ru~na presa za 

istiskivawe i utiskivawe ventilskih sklopova. 
4.9. Za mjerewe karakteristike elektro-pneumatskih ure|aja: struja, napon, otpor kalemova i otpor izolovanosti 

potrebni su odgovaraju}i instrumenti. 
4.10. Za kontrolu dijelova, rastavqawe i sklapawe ure|aja po specifikaciji iz tehnolo{ko-remontne 

dokumentacije neophodni su alati za ure|aje koje odr`ava doti~na radionica. Kontrolni alati moraju imati svoje 
kartice, u kojima se evidentiraju redovne kontrole alata. Mjerni alati moraju se ~uvati u propisanim klimatskim 
uslovima. 

4.11. Svaki ure|aj koji se opravqa mora se ispitati priborom i probnicom koje je proizvo|a~ propisao i 
predvideo za ispitivawe tog ure|aja, i to: 

- ure|aj za ispitivawe karakteristika opruga od 0 do 10 N i ure|aj od 0 do 500 N;
- aparat za ispitivawe tvrdo}e gume po Shoreu;
- aparat za mjerewe debqine eloksiranog sloja; 
- sat - {toperica za svaku probnicu; 
- vazdu{na instalacija za dovo|ewe vazduha pod pritiskom od minimum 13 bar;
- dijagramski aparat sa dva pisa~a za registrovawe pritiska u toku ispitivawa na probnici, novije 

konstrukcije; 
- manometri za probnicu klase ta~nosti: 0,6. 
5. Stru~na osposobqenost radnika 
5.1. S obzirom da je odr`avawe ko~nica direktno vezano za bezbjednost saobra}aja, na poslovima odr`avawa i 

opravke ko~nih ure|aja mogu raditi samo lica koja su stru~no osposobqena, tj. sa zavr{enom odgovaraju}om obukom 
shodno programima iz Priloga V ovog uputstva. 

5.2. Program stru~nog osposobqavawa radnika za poslove odr`avawa ko~ne opreme jedinstven je za Republiku 
Srpsku, a oblik obrazovawa prilago|en potrebama i uslovima @RS. 

5.3. Stru~no osposobqavawe radnika obavqa se kroz intenzivne specijalisti~ke kurseve za tri stepena 
stru~nosti, i to: 

^i{}ewe i grubo prawe poslije 
za{tite otvora i dijelova do 

kojih ne smije dospjeti sredstvo 
za prawe 

Opravka vazdu{nih ure|aja 
(rastavqawe, prawe dijelova, 
utvr|ivawe kvara, opravka, 
sklapawe) i uskladi{tewe 

rezervnih dijelova 

Opravka elektro-ure|aja 
(rastavqawe, utvr|ivawe 

kvara, opravka, sastavqawe) 
i ispitivawe 

Ma{inska obrada metalnih 
dijelova  (strug, bu{ilica, 

brusilica, ru~na presa, 
aparat za ispitivawe 

eloksitanog sloja) 

Ispitivawe sklopqenih 
ure|aja  (ispitivawe 

opravqenih ure|aja i wihovo  
uskladi{tewe), evidencija 

opravki i kartoteka sa 
specifikacijom kvarova 
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- PROGRAMA A u trajawu od 310 radnih ~asova namijewen za radnike u radionicama koje nemaju status 
specijalizovane radionice, tj. u kojima se obavqaju radovi po obimu iz ta~ke 3.3. 

- PROGRAMA B u trajawu od 320 radnih ~asova namijewen za radnike koji se osposobqavaju za rad u 
specijalizovanoj radionici. 

- PROGRAMA C u trajawu od minimum 80 radnih ~asova namijewen za radnike ovla{}ene specijaliste. 
Sadr`aj programa A, B i C, kao i raspodjela ~asova teorijske i prakti~ne nastave dati su u Prilogu V.
5.4. Vremensko trajawe prakti~ne nastave je oko 2/3 ukupnog fonda ~asova. 
5.5. Na obuku po programu A mogu se upu}ivati KV radnici ma{inske i elektrostruke sa najmawe godinu dana 

pripremnog rada na poslovima ko~nica, o ~emu prila`u pismeno uvjerewe svoga preduze}a-firme. 
5.6. Na obuku po programu B mogu se upu}ivati KV i VKV radnici koji su prethodno zavr{ili kurs po programu 

A, kao i radnici koji su najmawe pet godina neprekidno pod stru~nim nadzorom ovla{}enih lica radili na 
poslovima ko~nica, o ~emu prila`u pismeno uvjerewe svoga preduze}a - firme. 

5.7. Radnici sa zavr{enim kursom po programu B mogu se do{kolovati u ciqu specijalizacije za pojedine 
vitalne ko~ne ure|aje ~ime sti~u zvawe specijaliste za doti~ne ure|aje i prava da potpisuju uvjerewe o kvalitetu. 

Ova dopunska obuka obavqa se po programu C a sastoji se od teoretske nastave u {kolskom centru i prakti~ne 
obuke kod proizvo|a~a doti~nih ure|aja. 

5.8. Radnici koji su uspje{no zavr{ili obuku po programu A dobijaju “Uvjerewe za radnika sa ovla{}ewem za 
rad na odr`avawu ko~nica”. Radnici koji su uspje{no zavr{ili obuku po programu B dobijaju “Uvjerewe za radnika 
sa zavr{enim specijalisti~kim kursom”. Radnici sa zavr{enom dopunskom obukom po programu C dobijaju 
“Uvjerewe za radnika ovla{}enog specijalistu”. 

5.9. Radnici sa zavr{enom obukom po programu A, B ili C, upu}uju se povremeno na do{kolovawe za pojedina~ne 
nove sisteme ko~nica po programu koji je prilago|en potrebama obuke, odobren od Komisije za ko~nu tehniku, 
ovjeren od nadle`nog organa. 

5.10. Stru~na obuka se mo`e obavqati u `eqezni~kim obrazovnim centrima, kao {to je Centar za obuku iz 
oblasti ko~ne tehnike pri F@V “@elvoz” Smederevo i kod proizvo|a~a ko~nih ure|aja. 

5.11. Za organizaciju ispita iz teorijskog i prakti~nog dijela odgovoran je Centar za obuku, odnosno 
organizator nastave, koji izdaje i uvjerewe o uspje{no zavr{enoj obuci. Uvjerewe za radnike sa zavr{enom 
dopunskom obukom po programu C, mora sadr`ati i naziv (tip) ko~nog ure|aja za koji se dobija zvawe “Ovla{}enog 
specijaliste”. 

5.12. Stru~na kvalifikacija “Ovla{}eni specijalista” priznaje se samo onim radnicima koji se neprekidno 
bave poslovima na odr`avawu ko~ne opreme. 

6. Organizacija rada specijalizovanih radionica i odnosi sa korisnicima wihovih usluga 
6.1. Specijalizovane radionice moraju kod svih radionica za odr`avawe voznih sredstava na pripadaju}oj 

teritoriji dr`ati stalnu desetodnevnu koli~inu rezervnih ko~nih ure|aja, koja slu`i u redovnoj i vanrednoj 
opravci za realizaciju sistema agregatne zamjene vitalnih ure|aja. Ove rezervne koli~ine ko~nih ure|aja bi}e svake 
godine zajedni~ki utvr|ivane. Opravqene ko~ne ure|aje specijalizovane radionice isporu~uju na osnovu pismenih 
ili telefonskih zahtjeva, odnosno na osnovu prispjelih ko~nih ure|aja koje su sa vozila skinule radionice koje 
vr{e plansku opravku vozila. 

6.2. Vrijeme od podno{ewa pismenog ili telefonskog zahtjeva do dostave ko~nih ure|aja ne smije biti du`e od 
tri dana. 

6.3. U slu~aju da do|e do vanplanskog iskqu~ewa vozila i upu}ivawa u bilo koju radionicu, a uzrok kvara je 
ko~nica, specijalizovane radionice moraju obezbijediti u najkra}em roku, ali ne du`e od tri dana, zamjenu 
neispravnog ko~nog ure|aja koji je u wihovoj garanciji. Zapisnikom o vrsti i uzroku neispravnosti ko~nog ure|aja, 
koji sastavqaju kontrolno-prijemni organ i predstavnik specijalizovane radionice na doti~noj teritoriji, 
utvr|uju se obaveze iz posebnih ugovora - uslovi garancije, odnosno obaveze o nadoknadi nastale {tete. U spornim 
slu~ajevima mjerodavan je nalaz predstavnika specijalizovane radionice i korisnika na probnici specijalizovane 
radionice. 

6.4. U ciqu prepoznavawa izvr{ioca opravke ko~nog ure|aja i lak{e komunikacije, specijalizovana radionica 
utiskuju svoju {ifrovanu oznaku na plo~icu koja se po mogu}nosti ugra|uje na opravqeni ure|aj. Oznaka 
specijalizovane radionice @RS je: 

*Doboj - KO5. 
6.5. Plo~ica koja je prilago|ena za rasporednike, i na koju radionica utiskuje svoju {ifru, datum opravke i `ig 

KPO-a; jedinstvena je i definisana crte`om u Prilogu VII ovog uputstva. Plo~ica ne smije biti premazana bojom. 
6.6. U slu~aju kvara ugra|enih ko~nih ure|aja koji su u garantnom roku na teritoriji druge specijalizovane 

radionice, doti~na radionica za ra~un druge specijalizovane radionice obavqa potrebne radove po prethodno 
dogovorenoj cijeni izme|u tih radionica. Za izvr{enu intervenciju radionica dostavqa dokaznu dokumentaciju 
(zapisnik - Prilog IV ovog uputstva). 

6.7. Opravke vitalnih ko~nih ure|aja u specijalizovanim radionicima mogu se vr{iti samo prema tehnolo{ko-
remontnoj dokumentaciji ovjerenoj od strane ovla{}enog organa i normativima odobrenim i ovjerenim od strane 
stru~ne slu`be @RS. 

6.8. @RS obezbje|uje kod specijalizovanih radionica stalnu kvalitativnu faznu i zavr{nu kontrolu. 
Specijalizovana radionica obezbje|uje potrebne uslove za rad KPO (dokumentaciju, mjerni pribor i opremu). 

6.9. U ciqu unapre|ewa tehnologije odr`avawa @RS mora dostavqati specijalizovanoj radionici raspolo`iva 
tehni~ko-tehnolo{ka uputstva, a posebno uputstva za novousvojene ko~ne ure|aje koji se uvode u primjenu kod @RS 
kao i a`urirane programe obuke radnika koji se bave odr`avawem ko~ne opreme. Ova dokumentacija mora biti 
odobrena na nivou @RS u skladu sa odredbom u ta~ki 6.7. ovoga poglavqa. 

6.10. @RS mora na osnovu godi{wih planova odr`avawa voznih sredstava (koli~ine, vrste i serije) 
objediwavati planove nabavki ko~ne opreme za svoju teritoriju preko slu`be za nabavke. Objediwene specifikacije 
za redovne i vanredne opravke dostavqaju se proizvo|a~u ko~ne opreme najkasnije u novembru za narednu godinu. 
Eventualne korekcije mogu se vr{iti jednom godi{we, a najkasnije u maju za teku}u godinu. 
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6.11. Prilikom nabavke rezervnih dijelova i ure|aja i obrade informacija koristi se sqede}a dokumentacija: 
- katalog rezervnih dijelova proizvo|a~a sa cijenama koje va`e za teku}u godinu, 
- nomenklaturne liste, 
- normativ potro{we rezervnih dijelova, a`uriran svake godine, 
- ovjerena tehni~ko-tehnolo{ka dokumentacija, 
- zbirni pregled - izvje{taj o utro{ku rezervnih dijelova i ure|aja ko~ne opreme u periodu od tri mjeseca, 
- kartoteka (ulaz - izlaz) cjelokupne ko~ne opreme u skladi{tu, 
6.12. Prilikom opravke ko~ne opreme dozvoqena je ugradwa dijelova ili ure|aja koji su atestirani, odnosno ~ija 

je primjena odobrena na @RS. 
7. Ostali odnosi koji se reguli{u posebnim ugovorima 
7.1. Cijene opravke ko~nih ure|aja odre|uju se ugovorom izme|u @RS i teritorijalne specijalizovane radionice 

u novembru za svaku narednu godinu, na bazi dogovorene vrijednosti norma-~asa i tehnolo{kom dokumentacijom 
utvr|enih i ovjerenih normativa vremena i materijala. 

7.2. Specijalizovana radionica garantuje za kvalitet izvr{enih radova za sve opravqene ko~ne ure|aje najvi{e 
do 12 mjeseci, u zavisnosti od starosti tipa ko~nog ure|aja. Za ugra|ene dijelove prenosi se garancija proizvo|a~a u 
cjelini. 

7.3. Prilikom reklamacije kvaliteta dijela ili sklopa opravqene ko~ne opreme sastavqa se zapisnik izme|u 
predstavnika specijalizovane radionice i kontrolno-prijemnog organa @RS, odnosno predstavnika korisnika, o 
vrsti i uzroku neispravnosti. 

7.4. Pravilno postavqena plomba ovla{}ene radionice ili isporu~ioca na ko~nom ure|aju je dokaz da 
neovla{}ena lica nisu otvarala ovaj ure|aj.   

7.5. Garancija prestaje u slu~ajevima nasilnog o{te}ewa, nestru~ne ugradwe izvan specijalizovane radionice i 
nepropisnog odr`avawa i rukovawa u eksploataciji - prisustvo ne~isto}a i stranih tijela. 

7.6. Eventualno nastale {tete usqed zaka{wewa u isporukama opravqenih ko~nih ure|aja u okviru planiranih i 
utvr|enih koli~ina ili nekvalitetna opravka bi}e tako|e predmet konkretnih ugovora. 

V - ODR@AVAWE KO^NICA VU^NIH VOZILA 
1. Revizija ko~nice broj 1 (u daqem tekstu: RK1) 
A - Ko~no polu`je i mjewa~ki ure|aji 
1.1. Ko~no polu`je i polu`je mewa~kih ure|aja pregledati i provjeriti u~vr{}ewa i pokretqivost. Sve 

nedostatke otkloniti. Sve klizne povr{ine i zglobna mjesta ru~ne i vazdu{ne ko~nice podmazati. U pojedinim 
slu~ajevima, gde je to potrebno, prethodno izvaditi svorwake. 

1.2. Istro{ene ili nepravilno tro{ene ko~ne umetke obavezno zamijeniti, a uzrok nepravilnog nalijegawa 
otkloniti. 

1.3. Ko~no polu`je mora se tako regulisati da se poslije potpunog ko~ewa dobije najmawi propisani hod klipa 
prema Prilogu II, odnosno kod disk-ko~nice u otko~enom stawu mora se osigurati propisani zazor izme|u umetka i 
diska. 

Ako se pojavi odstupawe preko 10 mm od propisanog hoda klipa, regulator ko~nog polu`ja treba ispitati i po 
potrebi zamijeniti. 

1.4. Ko~ne diskove provjeriti shodno Kriterijumima za ocjenu stawa ko~nih diskova - Prilog IX.
B - Vazdu{ni vodovi, rezervoari i manometri 
1.5. Kod vazdu{nih vodova, crijevnih spojeva (veza) i rezervoara provjeriti da li postoje spoqa{wa o{te}ewa i 

labave veze. Skupqa~e kondenzata, hvata~e pra{ine, centrifugalne pre~ista~e, vazdu{ne filtere, rezervoare i 
druge prostore koji sadr`e neke taloge produvati i o~istiti. 

Kod rezervoara sa karakteristikom  pr x V > 1000 provjeriti datum posqedweg ispitivawa. 
1.6. Manometar glavnog vazdu{nog voda treba uporediti sa kontrolnim manometrom. 
Ako se poka`e razlika pritiska ve}a od 0,1 bar, manometar treba zamijeniti. Ostale manometre treba zamijeniti 

samo ako su o{te}eni. 
1.7. ^eone slavine treba ispitati, u otvorenom i zatvorenom polo`aju, u pogledu pokretqivosti ru~ice i 

funkcionalnosti. Posebno treba provjeriti odu{ni otvor slavine. Kod ko~ni~kih spojnica provjeriti da li 
postoje o{te}ewa i prestarjela gumena crijeva. O{te}ene spojnice ili prestarjela crijeva zamijeniti. 

V - Vitalni ko~ni ure|aji 
1.8. Prilikom pregleda vitalnih ko~nih ure|aja provjeriti datum posqedwe revizije na natpisnoj plo~ici 

ure|aja. Ako je dozvoqeni rok istekao ili }e iste}i do naredne redovne revizije, ure|aj treba zamijeniti. 
O{te}ene ure|aje tako|e zamijeniti. 
Nosa~e vazdu{nih ventila (rasporednika, ko~nika, prenosa~a pritiska i sl.) treba o~istiti i produvati. 

Pokretne ventile podmazati (bez rastavqawa ure|aja). 
G - Ko~ni cilindri 
1.9. Pri pregledu ko~nih cilindara provjeriti da li su pouzdano pri~vr{}eni i da ne postoje o{te}ewa. Ako 

postoji pokaziva~ hoda klipa, treba ga o~istiti i po potrebi osvje`iti oznaku. 
D - Elektrodinami~ka ko~nica 
1.10. Kod vu~nih vozila sa E-ko~nicom, potrebno je izvr{iti jednu probnu vo`wu i poslije utvrditi ispravno 

dejstvo E-ko~nice ko~ewa. 
1.11. Kod vu~nih vozila sa pokaziva~em snage ko~nice, sa E-ko~nicom, tako|e se vr{i probna vo`wa sa potpunim 

ko~ewem i provjerava da li postignuta ko~na snaga odgovara markiranoj vrijednosti ko~ne snage. 
\ - Ispitivawe zaptivnosti i dejstva ko~nice, prilozi X i XI 
1.12. Sve ko~ne ure|aje treba ukqu~iti i napuniti vazduhom do radnog pritiska, a glavni vazdu{ni vod 5,0 bar.

Ko~ni~ke spojnice treba da su ukqu~ene a ~eone slavine otvorene. Kompresor se iskqu~uje, a ko~nik stavqa u 
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polo`aj “iskqu~eno” tj. sredwi, neutralni, zapre`ni polo`aj. Rezultati ispitivawa upore|uju se sa propisanim 
dozvoqenim gubicima, i to: 

- dozvoqeni pad pritiska u glavnom vazdu{nom vodu za 5 min: 0,3 bar kod lokomotiva, odnosno 0,5 bar kod 
motornih vozova; 

- dozvoqeni pad pritiska glavnih rezervoara i voda glavnih rezervoara (napojni vod) za 5 minuta 0,5 bar;
- dozvoqeni pad pritiska ko~nih cilindara iznosi max 0,3 bar za 5 minuta, a ispituje se: 
- direktnom ko~nicom ako na vodu KC postoji iskqu~na slavina, ili 
- poslije brzog ko~ewa i prekidawa dopuwavawa pomo}nog rezervoara, pri ~emu ne smije do}i do promjene hoda 

klipa KC. 
1.13. ^ulnim pregledom ili mjerewem zaptivnost se provjerava i kod sqede}ih vazdu{nih ure|aja: 
- elektrovazdu{ni dijelovi ep ko~nice, 
- vazdu{ni ure|aji elektrodinami~ke ko~nice, 
- protivklizni ure|aji u polo`aju pripravnosti i u polo`aju dejstva. 
1.14. Dejstvo ko~nice ispituje se na vozilu u mjestu sa raznim polo`ajima dejstva ko~nice uz snimawe dijagrama. 
Kontrolni manometar prikqu~uje se na glavni vod. 
1.15. Kod motornih vozova treba pregledati manometre sa povla~nim kazaqkama i konstatovati da li je 

dejstvovalo automatsko ko~ewe tereta tj. automatska kontinualna promjena sile ko~ewa. Povla~ne kazaqke vratiti 
u po~etni polo`aj. 

1.16. Ko~nik automatske ko~nice ispituje se u pogledu: 
- zadr`avawa pritiska rezervoara ko~nika - regulacioni pritisak, 
- pokretqivost dijelova, 
- funkcije brave ukoliko se radi o ko~niku sa zakqu~avawem, 
- iskqu~ewa ko~nika u neutralnom polo`aju, 
- brzog pra`wewa glavnog voda ~iji je pritisak prethodno podignut na 6,5 bar,
- automatskog otklawawa prepuwewa glavnog voda, 
- ep komande, posmatrawem na manometru promenu pritiska ko~nog cilindra i uporediti sa propisanim 

vrijednostima. 
1.17. Poslije zavo|ewa po~etnog stepena ko~ewa (4,5 bar u glavnom vodu) treba provjeriti preko pripadaju}ih 

pokaziva~kih ure|aja (indikatora), kao i direktnim uvidom, da li je do{lo do nalijegawa ko~nih umetaka. 
Daqe treba nastaviti sa postepenim ko~ewem, do potpunog ko~ewa, uz posmatrawe manometara i mjerewa hoda 

klipa ko~nog cilindra. 
1.18. Ko~nicu treba postepeno otko~iti i pregledati: 
- da li su ko~ni umeci odvojeni od povr{ina nalijegawa, odnosno da li pokaziva~ki ure|aji pokazuju otko~eno 

stawe; 
- da li se klipovi ko~nih cilindara lako vra}aju u po~etni polo`aj. 
1.19. Direktna ko~nica ispituje se zavo|ewem postepenih ko~ewa i postepenih otko~ivawa uz posmatrawe 

manometara, iz svakog upravqa~kog mjesta. 
1.20. Ko~nice sa automatskim ko~ewem tereta ispituju se u polo`aju “prazno” vozilo, ili simulirawem 

optere}ewa. 
1.21. Rasko~nike ko~nice velike snage treba ispitati u pogledu pravilnog prebacivawa: visoki - niski 

pritisak. 
1.22. Protivklizne ure|aje treba provjeriti prema uputstvu za rukovawe. 
Elektronske protivklizne ure|aje treba ispitati: prema ispitnom listu i provjeriti reagovawe ep ispusnih 

ventila. 
1.23. Ru~ne (pritvrdne) ko~nice i ko~nice za slu~aj opasnosti provjeriti u pogledu lakog rukovawa i 

funkcionalnosti. 
2. Revizija ko~nice br. 2 i 3 
A - Ko~no polu`je i mjewa~ki ure|aji 

 RK2 RK3 
2.1. Ko~no polu`je, ukqu~ivo polu`je ko~nice za automatsko ko~ewe tereta, i polu`je ru~ne 
ko~nice treba skinuti sa vozila, rastaviti, o~istiti, pregledati, o{te}ewa i nedostatke 
otkloniti. Provjeriti i mjere svorwaka i otvora i po potrebi dijelove zamijeniti. 
Spoqwe opruge polu`ja obavezno zamijeniti. 
Provjeriti polo`aj i u~vr{}ewe vo|ica - vode}e uzengije horizontalnog cilindarskog 
polu`ja i sve nedostatke otkloniti. 
Premjeriti krakove polu`ja i uporediti sa prora~unskim vrijednostima. 
Poslije dovo|ewa u ispravno stawe, polu`je podmazati i ugraditi na vozila. 

* *

2.2. Mjewa~ke ure|aje treba o~istiti, pregledati, nedostatke otkloniti i podmazati radi 
boqe pokretqivosti. 

* *

2.3. Regulator ko~nog polu`ja mora se zamijeniti ispravnim. * *
2.4. Ko~ne papu~e i dr`a~ umetka disk-ko~nice moraju se pregledati i utvrditi 
istro{enost i o{te}ewa. Svi nedostaci moraju biti otkloweni. 
Ko~ni umeci ~ije stawe i debqina ne odgovaraju moraju biti zamijeweni. 

* *

2.5 Ko~ne diskove provjeriti shodno Kriterijumima za ocjenu stawa ko~nih diskova. 
Po potrebi izvr{iti opravku prema Uputstvu za odr`avawe i opravku osovinskog sklopa. 

* *
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2.6. Ko~no polu`je se mora ugraditi prema ugradbenim crte`ima i uputstvima za 
regulaciju. Poslije regulacije polu`ja kod ko~nice sa papu~ama, poslije potpunog ko~ewa 
mora se posti}i najkra}i hod klipa ko~nog cilindra, a kod disk-ko~nice propisani zazor 
izme|u umetka i diska pri otko~enom stawu. 
Tako|e se mora obezbijediti mogu}nost naknade regulacije u eksploataciji. 

* *

B - Vazdu{ni vodovi, manometri i pokaziva~ki ure|aji  

2.7. Poslije skidawa vitalnih ko~nih ure|aja sa vozila vazdu{ne vodove treba izduvati 
pregledati i otkloniti sve nedostatke i o{te}ewa. Na kraju treba provjeriti prolaznost 
glavnog i napojnog vazdu{nog voda propu{tawem kuglice, i to: cijev 5/4” - kuglica φ 22 
mm, cijev 1” - kuglica φ 18 mm.

* *

2.8. Centrifugalne filtere, hvata~e pra{ine skupqa~e kondenzata, talo`nike nosa~a 
ventila tj, rasporednika, prenosa~a i dr. i filtere treba isprazniti i o~istiti. Po 
potrebi umetke zamijeniti. 

* *

2.9. Manometre treba: 
- ispitati kontrolnim manometrom, 
- zamijeniti atestiranim manometrom. 

 
*

*
2.10. Pokaziva~ke ure|aje i ostale indikatore treba: 

- ispitati i po potrebi otkloniti nedostatke, ili  
- zamijeniti opravqenim ure|ajima. 

 
*

*
V - Ko~ni~ke spojnice, crijevne veze i ~eone slavine  

2.11. Ko~ni~ke spojnice treba pregledati i provjeriti starost gumenih crijeva. Crijeva 
treba zamijeniti ako im do naredne revizije RK2 (RK3) starost prelazi 12 godina, odnosno 
ugraditi opravqene ko~ni~ke spojnice kod kojih starost crijeva ne prelazi dvije godine. 
Gumene vazdu{ne vodove - crijevne veze treba pregledati i provjeriti o{te}ewa i starost, a 
o{te}ene i starije od 12 godina obavezno zamijeniti. 
^eone slavine pregledati ispitati u pogledu lake pokretqivosti, zaptivenosti, 
funkcionalnosti u otvorenom i zatvorenom polo`aju, odnosno zamijeniti opravqenim. 

*

*
*

*

*
*

G - Vitalni ko~ni ure|aji  

2.12. Potrebno je zamijeniti sqede}e ko~ne ure|aje i dijelove:   

- ko~nik automatske i direktne ko~nice, * * 
- rasporednik, * * 
- prenosa~ pritiska, * * 
- brza~ pra`wewa glavnog voda, * * 
- mjewa~ vrste ko~nice G-P, * *
- brzi regulator pritiska, * * 
- otko~ni ventil, * * 
- ure|aj budnosti i AS - ure|aj, * * 
- rele-ventil,  * 
- mjewa~ pritiska, ventil sredweg pritiska i ventil za vazdu{no ogibqewe kod ko~nice za 
automatsko ko~ewe tereta, 

* *

- rasko~nik ko~nice velike snage visoki / niski pritisak, * * 
- mehani~ko-pneumatske protivklizne ure|aje (ukqu~ivo ep ispusni ventil), * *

- kartice elektronske protivklizne za{tite,  * 
- generator elektronske protivklizne za{tite,  * 
- dvostruko-povratni ventil (izme|u automatske i direktne ko~nice), * * 
- nepovratni ventil izme|u kompresora i glavnog rezervoara, * * 
- ostale nepovratne i dvostruko-povratne ventile,  * 
- elektro-vazdu{ne i ispusne ventile,  * 
- ventil sigurnosti direktne ko~nice, * * 
- iskqu~ne slavine, * * 
- ventile prekida~e i regulacione ure|aje,  * 
- aktivatore i centralni ispusni ventil ko~nice za slu~aj opasnosti pneumatskog tipa.  * 

2.13. Provjeriti funkcionalnost svih elemenata ko~nice za slu~aj opasnosti, nedostatke 
otkloniti i po potrebi pojedine elemente zamijeniti. 

 
* *

2.14. Nosa~e ventila o~istiti. * * 
2.15. Ventil sigurnosti direktne ko~nice provjeriti u pogledu vrijednosti pode{enog 
pritiska, i plombirati. 

* *

D - Ko~ni cilindri  
2.16. Ko~ni cilindar sa ugra|enim regulatorom ko~nog polu`ja treba zamijeniti 
opravqenim. 
Ko~ni cilindar bez ugra|enog regulatora - klasi~ni cilindar treba: 

- provjeriti u pogledu u~vr{}ewa, 
- klipove izvaditi, man`etne pregledati i po potrebi zamijeniti, unutra{wost cilindra 

o~istiti, pregledati i namazati; dozvoqena konusnost cilindra je 0,8 mm, a ovalnost ne 
smije biti ve}a od 0,65 mm,

*

*

*

*

*

*
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- man`etne zamijeniti, 
- cilindarske opruge o~istiti, ispitati i prije ugradwe namazati. 

* *
*

\ - Vazdu{ni rezervoari  
2.17. Datum posqedweg ispitivawa na natpisnoj tablici rezervoara treba provjeriti na 
rezervoaru sa karakteristikom  pr x V> 1000 i po potrebi rezervoar zamijeniti ispitanim. 
U toku pregleda rezervoara treba: 

- pregledati da li postoje o{te}ewa rezervoara ili opasa~a. Ja~e korodirane rezervoare 
zamijeniti, 
- ispustiti kondenzat i drugi talog, ~isto}u provjeriti prosvjetqavawem i provjeriti 

funkcionalnost ispusne slavine na rezervoaru, 
- rezervoar ispitati probnim pritiskom, koji je za 50% ve}i od radnog pritiska, 
- rezervoar izduvati i isprskati uqem za za{titu od korozije, 
- datum ispitivawa utisnuti na tablicu rezervoara. 

*

*

*

*

E - Elektrodinami~ka ko~nica 
2.18. Kod vozila (ili vozova) sa E-ko~nicom potrebno je izvr{iti jednu probnu vo`wu i 
utvrditi ispravno dejstvo E-ko~nice. 

 

* *
2.19. Kod vozila sa pokaziva~em snage ko~nice prilikom probne vo`we provjeriti snagu 
ko~nice i zapisati minimalnu vrednost. 

 
* *

@ - Ispitivawe zaptivenosti i dejstva ko~nice, prilozi X i XI 
2.20. Prije po~etka ispitivawa zaptivenosti potrebno je: 

- uspostaviti regulacioni pritisak u glavnim rezervoarima i vodu glavnih rezervoara, 
- uspostaviti radni pritisak od 5 bar u glavnom vazdu{nom vodu, 
- ko~nik automatske ko~nice staviti u iskqu~ni polo`aj, 
- kompresor iskqu~iti, 
- spojiti ko~ni~ke spojnice i ~eone slavine otvoriti. 

 
* *

2.21. Uslovi dovoqne zaptivenosti su: 
- dozvoqeni pad pritiska u glavnom vazdu{nom vodu (ukqu~ivo i ko~ni~ke spojnice) za 5 
minuta max. 0,2 bar,
- dozvoqeni pad pritiska u glavnim rezervoarima (ukqu~ivo i vod glavnog rezervoara) za 
5 minuta max. 0,3 bar,
- dozvoqeni pad pritiska u ko~nim cilindrima iznosi max. 0,1 bar za 5 min., a ispituje se:  

 - direktnom ko~nicom ako na vodu KC postoji iskqu~na slavina, ili  
- poslije brzog ko~ewa i prekidawa dopuwavawa pomo}nog  rezervoara, pri ~emu  ne  

 smije do}i do promjene hoda klipa KC. 

* *

2.22. Zaptivenost cijevnih i crijevnih spojeva odu{nih otvora rasporednika i prenosa~a 
pritiska ispituje se sapunicom. Nije dozvoqena ni najmawa propustqivost. 

* *

2.23. Zaptivenost treba provjeriti i kod sqede}ih ure|aja i dijelova, to su: 
- ure|aji ep ko~nice, 
- vazdu{ni ure|aji elektrodinami~ke ko~nice, 
- protivklizna za{tita u polo`aju pripravnosti i u polo`aju dejstva pri potpunom 
ko~ewu. 

* *

2.24. Ko~nice treba ukqu~iti i uspostaviti radni pritisak u glavnom vazdu{nom vodu od 5 
± 0,05 bar. Ovo treba provjeriti kontrolnim manometrom. Povla~ne kazaqke manometara 
treba vratiti u po~etni polo`aj. Izabrati vrstu ko~nice (G; P; R). 
Ko~nicu ispitati uz snimawe dijagrama. 

* *

2.25. Kod ko~nika automatske ko~nice provjeriti: 
- da li automatski nadokna|uje gubitke glavnog voda u polo`aju vo`we, 
- da li prazni glavni vod u polo`aju potpunog ko~ewa, 
- da li brzo prazni glavni vod u polo`aju brzog ko~ewa. 

* *

2.26. Izvesti po~etni stepen ko~ewa i provjeriti da li su ko~ni umeci nalegli na tarne 
povr{ine (banda` ili disk), a odgovaraju}i pokaziva~ki ure|aji pokazuju pravilan 
polo`aj. Potom nastaviti sa postepenim ko~ewima do potpunog ko~ewa, uz posmatrawe 
manometara i mjerewa hoda klipa ko~nog cilindra. 

* *

2.27. Prilikom brzog ko~ewa ispitati dejstvo brza~a pra`wewa glavnog voda. * * 
2.28. Ko~nice postepeno otko~iti. Posmatrati da li se ko~ni umeci odvajaju od tarnih 
povr{ina, a pokaziva~ki ure|aji zauzimaju pravilan polo`aj. 

* *

2.29. Direktna ko~nica se ispituje preko svakog direktnog ko~nika, uz posmatrawe 
manometara. 

* *

2.30. Ko~nica ep ispituje se pojedina~no sa svakim ko~nikom uz posmatrawe promjene 
pritiska ko~nih cilindara i upore|ivawem sa propisanim vrijednostima. 

* *

2.31. Ko~nica za automatsko ko~ewe tereta ispituje se u polo`aju prazno i tovareno vozilo 
(voz). 

* *

2.32. U daqem postupku ispitivawa provjeriti dejstvo: 
- rasko~nika visoki-niski pritisak kod ko~nice velike snage, 
- protivkliznih naprava, 
- mjewa~a vrste ko~nice, zavo|ewem postepenog ko~ewa i otko~ivawa u svim polo`ajima 
mjewa~a, 
- ko~nice za slu~aj opasnosti povla~ewem ru~ica svih aktivatora. Ovo  ispitivawe treba 
izvr{iti prije ispitivawa zaptivenosti  ko~nice, 
- ru~ne ko~nice i wenu laku pokretqivost. 

* *

2.33. Rezultate ispitivawa ko~nice uporediti sa parametrima iz prora~una ko~nice koji 
uti~u na snagu ko~nice. 

 
* *

2.34. Mjerne liste i programi, ispitivawe zaptivenosti i dejstva ko~nice moraju biti u   
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skladu sa prilozima X i XI.
2.35. Zavr{no ispitivawe funkcionalnosti ko~nice predstavqa ispitivawa u vo`wi po 
izvr{enoj opravci shodno Uputstvu 266. 

* *

VI - ODR@AVAWE KO^NICE PUTNI^KIH KOLA 
1. Revizija ko~nice broj 1 (u daqem tekstu RK1) 
1.1. Revizija ko~nice RK1 putni~kih kola obavqa se na pojedina~nom vozilu. Prije izvr{ewa radova treba 

pregledati kwigu primjedbi i sve navedene nedostatke u okviru RK1 otkloniti. 
A - Ko~no polu`je i mjewa~ki ure|aji 
1.2. Treba pregledati op{te stawe, u~vr{}ewe, pokretqivost i pode{enost polu`ja, ukqu~uju}i i polu`je 

ko~nice za automatsko ko~ewe tereta i ru~ne ko~nice. Sve nedostatke treba otkloniti, klizne povr{ine i zglobne 
veze podmazati, svorwake po potrebi prethodno izvaditi. Polu`je po potrebi podesiti tako da se poslije potpunog 
ko~ewa dobije propisani hod klipa ko~nog cilindra, a u otko~enom stawu propisani zazori ko~nih umetaka i 
tarnih povr{ina. 

1.3. Provjeriti stawe i pokretqivost mjewa~kih ure|aja i po potrebi podmazati ih. Zup~asti segment se ne 
podmazuje. 

1.4. Ko~ne umetke po potrebi zamijeniti, a eventualne nepravilnosti u tro{ewu otkloniti. Ko~ne diskove 
provjeriti shodno “Kriterijumima za ocjenu stawa ko~nih diskova” - Prilog IX.

B - Vazdu{ni vodovi i pokaziva~ki ure|aji 
1.5. Sve vazdu{ne vodove pregledati i eventualna o{te}ewa i nedostatke otkloniti. 
Centrifugalni filter i druge pre~ista~e, skupqa~ kondenzata, kao i komore nosa~a ventila isprazniti i 

izduvati. 
1.6. Pokaziva~ke ure|aje - indikatore pregledati i utvrditi da li pravilno funkcioni{u. Sve nedostatke 

otkloniti. 
V - Ko~ni~ke spojnice, crijevne veze i ~eone slavine 
1.7. Treba projveriti da li postoje o{te}ewa ili nedozvoqena starost gumenih crijeva ko~ni~kih spojnica. 

Nedostatke otkloniti, a po potrebi spojnice zamijeniti. Tako|e, pregledati zaptivni gumeni prsten u spojnoj glavi 
i po potrebi zamijeniti ga. 

1.8. Gumena crijeva pregledati i o{te}ena zamijeniti. 
1.9. ^eone slavine pregledati u otvorenom i zatvorenom polo`aju. Provjeriti pokretqivost ru~ice, 

funkcionalnost slavine i odu{nog otvora pri zatvorenom polo`aju ru~ice. Neispravne slavine zamijeniti ili 
otkloniti nedostatke. 

G - Ko~ni cilindri 
1.10. Treba provjeriti stawe ko~nih cilindara u pogledu wihove veze sa nosa~em, mjera ugradwe (deformacija) i 

drugih o{te}ewa. Uo~ene nedostatke otkloniti. 
D - Vazdu{ni rezervoari 
1.11. Datum ispitivawa rezervoara ozna~en na natpisnoj tablici treba provjeriti kod rezervoara sa 

karakteristikom pr x V > 1000. Ako je dospio datum ponovnog ispitivawa, rezervoar treba zamijeniti ispitanim. 
Pregledati rezervoare i korodirane zamijeniti. Tako|e treba pregledati stawe opasa~a i ostale veze. 
Preko ispusnih slavina ili ~epova ispustiti kondenzat. 
\ - Elektromagnetna ko~nica 
1.12. Kod putni~kih kola sa Mg-ko~nicom treba: 
- provjeriti stawe, ~vrsto}u veza i istro{ewe ko~nih magneta, o{te}ewa i nedostatke otkloniti, ili dijelove 

zamijeniti. Granica istro{ewa ~lanaka (gorwa ivica zaobqewa polnog nastavka) ne smije biti prekora~ena do 
naredne RK; 

- sa ko~nih magneta odstraniti naqepnice, a dodatne podu`ne razmake izme|u magnetih polova osloboditi; 
- pregledati ovje{awe, nosa~e i bo~ne odbojnike, odnosno ure|aj za centrirawe; 
- klizna mjesta pokretnih dijelova podmazati; 
- provjeriti nosa~e ko~nih magneta u pogledu deformacija i paralelnost u odnosu na kolosijek; 
- provjeriti da li postoje o{te}ewa pneumatskih dijelova i nedostatke otkloniti. 
E - Ispitivawe zaptivenosti i dejstva ko~nice, Prilog XII 
1.13. Ure|aj za ispitivawe ko~nice prikqu~iti, a ko~nicu ukqu~iti i puniti glavni vod. Neotko~ene ko~nice 

otko~iti ru~no preko otko~nika. 
Glavni vod napuniti na pritisak od 5 bar. Napojni vod napuniti na pritisak od min. 6. bar.
Ko~ni~ke spojnice pojedinih vozila me|usobno spojiti, a ~eone slavine otvoriti. 
1.14. Zaptivenost glavnog i napojnog voda ispituje se u otko~enom stawu ko~nice. Dozvoqeni pad pritiska 

iznosi: 
- glavni i napojni vod 0,3 / bar 5 min. 
Zaptivenost ko~nih cilindara svakog pojedina~nog vozila ispituje se poslije zavo|ewa brzog ko~ewa. Pritisak 

kontrolisan preko manometra ne smije se promijeniti za pet minuta. Ako se ispitivawe vr{i bez manometra, tada 
va`i uslov da za pet minuta, ne smije do}i do promjene veli~ine izlaza klipa. 

Zaptivenost tako|e treba ispitati pri potpunom ko~ewu (3,5 bar u glavnom vodu): 
- sa ukqu~enim visokim stepenom pritiska R-ko~nice, simulirawem preko rasko~nika, 
- pod simuliranim dejstvom protivkliznih naprava. 
1.15. Zaptivenost aktivatora ko~nice za slu~aj opasnosti i centralnog ispusnog ventila treba ispitati pomo}u 

sapunice. 
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Zaptivenost pneumatskih dijelova Mg-ko~nice, ukqu~ivo crijevne i cijevne veze i prikqu~ke, treba ispitati u 
polo`aju pripravnosti i polo`aju dejstva. 

1.16. Ispitivawe ko~nice u mjestu po~iwe pregledom manometara kod kola sa ko~nicom velike snage, ili 
kontinualnom promjenom sile ko~ewa radi utvr|ivawa da li je radio vi{i stepen ko~ewa. Povla~ne kazaqke treba 
vratiti u polo`aj 0. 

1.17. Treba zavesti po~etni stepen ko~ewa i zadr`ati u glavnom vodu pritisak od 4,5 bar. Zatim treba 
provjeriti: 

- da li ko~ni umeci ~vrsto nalije`u, 
- da li pokaziva~ki ure|aji pokazuju zako~eno, 
- da li dolazi do samootko~ivawa. 
Poslije po~etnog stepena ko~ewa nastaviti sa postepenim ko~ewima, do potpunog ko~ewa (3,5 bar u glavnom 

vodu). 
Poslije kontrole izlaza klipa ko~nog cilindra i pritiska ko~nog cilindra izvr{iti postepeno otko~ivawe. U 

toku otko~ivawa provjerava se povratni hod klipova cilindara i pokaziva~a zako~eno - otko~eno. Poslije 
potpunog otko~ivawa provjerava se da li su ko~ni umeci potpuno odvojeni od tarnih povr{ina. 

1.18. Brza~ pra`wewa glavnog voda provjerava se na dva na~ina: 
- pri potpunom ko~ewu brza~ se ne smije aktivirati, 
- pri brzom ko~ewu mora do}i do aktivirawa brza~a. 
1.19. Automatsko ko~ewe tereta ispituje se za prazno i tovareno stawe vozila. 
1.20. Regulator ko~nog polu`ja uvrtati, odnosno odvrtati i dva puta ko~iti i otko~ivati. Polo`aje 

regulacionog vretena treba obeqe`avati kredom. Poslije dva ko~ewa i otko~ivawa provjeriti da li je regulator 
automatski podesio propisane zazore ko~nih umetaka i tarnih povr{ina. 

1.21. Mjewa~ vrste ko~nice provjerava se u svim polo`ajima dejstva u pogledu lake pokretqivosti i 
odgovaraju}eg dejstva ko~nice preko pritiska u ko~nom cilindru. 

1.22. Ko~nicu za slu~aj opasnosti ispitati povla~ewem prve i posqedwe ru~ice aktivatora. 
U slu`benim odjeqcima kod po{tanskih i slu`benih kola provjeriti slavine za slu~aj opasnosti. 
1.23. Ru~nu ko~nicu ispitati u pogledu ko~ewa, otko~ivawa i funkcije pokaziva~kog ure|aja. 
1.24. Ko~nicu velike snage ispitati preko rasko~nika visoki-niski pritisak, posmatrawem promjene pritiska 

ko~nog cilindra na manometru. 
1.25. Protivklizne naprave se ispituju u pogledu aktivirawa pripadaju}ih elektroventila. 
1.26. U okviru ispitivawa ko~nice vozila treba provjeriti i dejstvo Mg-ko~nice u polo`aju R + Mg preko 

ure|aja za kontrolu ove ko~nice, sa obje strane vozila, uz prethodno zavo|ewe brzog ko~ewa. Poslije pritiska na 
dugme, ko~ni magneti se moraju spustiti na {ine, a kontrolne sijalice svijetle. Otpu{tawem dugmeta, ko~ni 
magneti se di`u, a sijalice gase. 

2. Revizija ko~nice broj 2 i broj 3 (u daqem tekstu: RK2 i RK3) 
A - Ko~no polu`je i mjewa~ki ure|aji 

 RK2 RK3 
2.1. Pode{enost, u~vr{}enost i op{te stawe ko~nog polu`ja, ukqu~uju}i i polu`je 
ko~nice za automatsko ko~ewe tereta, treba provjeriti. 
Prekomjerno istro{ene svorwake i ~aure zamijeniti, a klizna mjesta i zglobne veze 
podmazati. Svorwake prethodno izvaditi. Sve nedostatke otkloniti. 

* *

2.2. Polu`je ru~ne ko~nice pregledati i o~istiti. Klizna mjesta i zglobne veze podmazati. 
Prethodno izvaditi svorwake. Sve nedostatke otkloniti. 
Spoqa{we opruge polu`ja pregledati, nedostatke otkloniti ili opruge zamijeniti i 
podmazati. Vodilice cilindri~nog polu`ja, kao i samo polu`je i fiksnu ta~ku treba 
pregledati i mjere provjeriti. Nedostatke otkloniti. 

* *

2.3. Ko~no polu`je vazdu{ne i ru~ne ko~nice, ukqu~ivo i ko~nice za automatsko ko~ewe 
tereta skinuti sa vozila, rastaviti, o~istiti i pregledati. Sve nedostatke otkloniti. 
Svorwake i ~aure zamijeniti ako su o{te}eni ili prekomjerno istro{eni. 
Ko~no polu`je zatim ugraditi, klizna mjesta i zglobne veze podmazati. Geometriju 
polu`ja podesiti. 

* *

2.4. Mjewa~ke ure|aje vrste ko~nice o~istiti, podmazati i provjeriti u svim polo`ajima. 
O{te}ewa i nedostatke otkloniti. 

* *

2.5. Regulator ko~nog polu`ja skinuti sa vozila, rastaviti, osvje`iti dijelove i po 
potrebi zamijeniti. Ispitani regulator ponovo ugraditi na vozilo. Komandnu motku 
pregledati i provjeriti wenu funkcionalnost. Nedostatke otkloniti. 

* *

2.6. Dr`a~e ko~nih umetaka kod disk-ko~nice, kao i nosa~e umetaka kod ko~nice sa 
papu~ama pregledati. Uzroke nepravilnog nalijegawa otkloniti. Zglobna mjesta 
podmazati. 
Ko~ne umetke zamijeniti ako im je debqina ispod propisanih vrijednosti. 
Ko~ne diskove provjeriti shodno “Kriterijumima za ocjenu stawa ko~nih diskova” - 
Prilog IX. Po potrebi izvr{iti opravku prema Uputstvu za odr`avawe i opravku 
osovinskih sklopova. 

* *

2.7. Ko~no polu`je treba da je tako pode{eno da se kod ko~nice sa papu~ama poslije 
potpunog ko~ewa dobije propisani izlaz klipa, a poslije otko~ivawa propisani zazori 
izme|u umetka i tarnih povr{ina kod papu~aste i disk-ko~nice. 
Otvor u fiksnoj ta~ki obrtnog postoqa mora biti tako izabran da se obezbijedi potpuno 
iskori{}ewe ko~nih umetaka i pri maksimalno mogu}em uvrnutom regulacionom vretenu 
regulatora. Ru~na ko~nica mora biti funkcionalna i pri maksimalnom hodu klipa 
ko~nog cilindra. 

* *
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B - Vazdu{ni vodovi, pokaziva~ki ure|aji i manometri  
2.8. Vazdu{ne vodove treba pregledati, otkloniti nedostatke i izduvati poslije skidawa 
vazdu{nih ure|aja sa vozila. Prolaznost glavnog i napojnog voda treba ispitati 
propu{tawem kuglice. 

* *

2.9. Sve pre~ista~e, skupqa~e kondenzata i hvata~e pra{ine o~istiti, isprazniti, 
izduvati i ulo{ke zamijeniti. Ovako postupiti i sa talo`nicima u nosa~u rasporednika 
i nosa~ima drugih vazdu{nih ure|aja. 

* *

2.10. Ta~nost manometara provjeriti upore|ewem sa kontrolnim manometrom. Dozvoqeno 
odstupawe je 0,2 bar, odnosno manometre treba zamijeniti atestiranim. 
Pokaziva~ke ure|aje zako~eno - otko~eno, kao i kontrolne kutije za R-ko~nicu treba: 

- funkcionalno ispitati, stakla o~istiti, pritisno dugme po potrebi zamijeniti i 
ostale nedostatke otkloniti; 
- zamijeniti ove ure|aje opravqenim. 

*

*
*

*

V - Ko~ni~ke spojnice, crijevne veze i ~eone slavine  
2.11. Ko~ni~ke spojnice pregledati i provjeriti starost gumenih crijeva. Crijeva ~ija 
starost prelazi propisanu granicu treba zamijeniti. Ostale nedostatke tako|e otkloniti. 
Provjeriti stawe dr`a~a ko~ni~kih spojnica. 
Ostale crijevne veze pregledati i provjeriti da li postoje razlozi za wihovu zamjenu. 

*

*
*

*

*
*

2.12. ^eone slavine treba: 
- provjeriti u pogledu pokretqivosti ru~ice, zaptivenosti, funkcionalnosti odu{nog 

otvora (φ 80 mm2), a o{te}ene zamijeniti, 
- zamijeniti opravqenim slavinama. 

 

*
*

G - Ko~ni cilindri  
2.13. Ko~ne cilindre sa ugra|enim regulatorom polu`ja treba zamijeniti opravqenim 

ure|ajem. 
Ko~ne cilindre bez ugra|enog regulatora treba: 

- provjeriti u pogledu vje{awa i drugih uo~qivih nedostataka; 
- ko`ne man`etne zamijeniti gumenim, a postoje}e gumene man`etne pregledati i po 

potrebi zamijeniti; 
- klipove sa gumenim man`etnama tako|e izvaditi, gumene man`etne zamijeniti novim, 
cilindar iznutra o~istiti, pregledati i podmazati. Dozvoqena konusnost cilindra je 
0,8 mm, a ovalnost ne smije biti ve}a od 0,65 mm;
- prilikom demonta`e klipa cilindarske opruge o~istiti, ispitati i prije ugradwe 

podmazati. 

 
*

*
*

*

*

*
*

*

*

D - Vazdu{ni rezervoari  
2.14. Datum ispitivawa rezervoara ~ija je karakteristika pr x V > 1000 treba provjeriti i 
po potrebi rezervoar zamijeniti ispitanim. 
Dr`a~e-opasa~e rezervoara treba pregledati i nedostatke otkloniti. Jako korodirane 
rezervoare zamijeniti. 
^epove odvrnuti ili ispusne slavine otvoriti i rezervoare isprazniti, ~isto}u 
unutra{wosti provjeriti prosvjetqavawem, a potom ispitati probnim pritiskom, koji je 
za 50% ve}i od radnog pritiska. 
Unutra{wost rezervoara pre{pricati uqem za za{titu od korozije. 
Datum ispitivawa utisnuti na tablicu rezervoara. 

*
*

*

*
*

*
*

*

*
*

\ - Elektromagnetna ko~nica  
2.14.1. Sa ure|ajima Mg-ko~nice treba postupiti na sqede}i na~in: 

- ko~ne magnete i wihovo ovje{ewe skinuti, o~istiti i ispitati. O{te}ene dijelove 
opraviti, a istro{ene zamijeniti. Sa vitalnim ko~nim ure|ajima postupiti kao u ta~ki 
2.15. ovog poglavqa (upravqa~ki ventili, radni cilindri). Ko~ni magneti mogu se ponovo 
primijeniti ako je do granice istro{ewa (gorwa ivica zaobqewa polnog nastavka) 
preostalo najmawe 5 mm;

- nosa~e magneta projveriti u pogledu o{te}ewa i deformacija. 
Sve uo~ene nedostatke otkloniti: 

- bo~ne odbojnike zamijeniti; 
- ispitati pode{enost i kontaktne veze relea minimalne struje; 
- kablove, prikqu~ke i prikqu~ne kutije pregledati u pogledu spoqnih o{te}ewa, a 

sigurnosni rastavqa~ ispitati i plombirati; 
- ispitati izolacioni otpor elektro-instalacije ~ija se vrijednost 1000 Ω/volt mora 
odr`ati. Ispitivawe se izvodi sa minimalnim naponom; 
- prilikom monta`e provjeriti polo`aj magneta i stawe nosa~a i prekontrolisati 
pode{enost bo~nih odbojnika. 

*

*

*

*

E - Vitalni ko~ni ure|aji  
2.15. Treba zamijeniti sqede}e ure|aje: 

- rasporednike (ukqu~ivo i sve nove tipove ako im je od posqedwe revizije proteklo 
vi{e od ~etiri godine), 
- brza~e pra`wewa glavnog voda, 
- prenosa~e pritiska, 
- rasko~nike visoki-niski pritisak, 
- mehani~ko-pneumatske protivklizne ure|aje, 
- ventile za sredwi pritisak, 
- pokaziva~ke ure|aje. 

* *

2.16. Sqede}e aparate treba ispitati i po potrebi zamijeniti prilikom RK2, odnosno 
obavezno zamijeniti prilikom RK3: 

- ure|aje za automatsko ko~ewe tereta, 
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- osovinski dava~ i elektronsku protivkliznu napravu, 
- nepovratne i dvostrukopovratne ventile, 
- ep ventile, ispusne ventile i pritisne prekida~e, 
- ure|aje ko~nice za slu~aj opasnosti, 
- vazdu{ne slavine (proto~ne, ukqu~no-iskqu~ne, ispusne). 

2.17. Nosa~e rasporednika i drugih ventila treba o~istiti i pregledati. 
Kod vozila kod koji su vitalni ko~ni ure|aji smje{teni na ko~nu tablu ispitivawe 
ure|aja obavqa se u sklopu ko~ne table na ispitnom stolu. Po potrebi treba izvr{iti 
zamjenu ili opravku ure|aja ako od prethodne revizije nije proteklo vi{e od osam godina. 

*
*

*
*

@ - Ispitivawe zaptivenosti i dejstva ko~nice, Prilog XII 
2.18. Prethodni uslovi su: 

- ispitivawe pojedina~nog vagona, bar 
- pritisak u glavnom vodu 5 bar,
- pritisak u napojnom vodu min. 6 bar 
- ko~ni~ke spojnice su ukqu~ene, a ~eone slavine otvorene prema vozilu ili postrojewu 
koje u~estvuje u ispitivawu. 

* *

2.19. Dozvoqena nezaptivenost je: 
- pri otko~enoj ko~nici, za pet minuta pad pritiska u glavnom vodu do 0,1 bar, a u

napojnom vodu do 0,2 bar,
- poslije brzog ko~ewa (glavni vod 0 bar), za 10 minuta ne smije do}i do promjene hoda 

klipa. 
Pri potpunom ko~ewu (3,5 bar u glavnom vodu) provjeriti zaptivenost mehani~ko-
pneumatskih protivkliznih naprava i ure|aja visoki-niski pritisak kod R-ko~nice 
simulirawem preko osovinskih dava~a. 
Sapunicom i ~etkom provjeriti zaptivenost svih ostalih ure|aja ko~nice: cijevnih 
prikqu~aka, crijevnih veza, ep ventila, regulatora pritiska i dr. 

*

*

*

*

*

*

2.19.1. Kod ispitivawa zaptivenosti Mg-ko~nice vozila, pritisak napojnog voda mora 
iznositi najmawe 8 bar. Ispituje se zaptivenost crijevnih i cijevnih veza, cijevnih 
prikqu~aka magnetnih ventila, regulatora pritiska i radnih cilindara u polo`aju 
pripravnosti i u polo`aju dejstva. 

* *

2.20. Vozila se ispituju pojedina~no u mjestu, sa ukqu~enim svim ko~nim ure|ajima, sa 
povla~nim kazaqkama manometara u polo`aju 0, uz pomo} posebnog ure|aja za ispitivawe. 

* *

2.21. Ispitivawe po~iwe zavo|ewem po~etnog stepena ko~ewa. Posmatra se da li ko~ni 
umeci ~vrsto nalije`u na tarne povr{ine, pokaziva~ki ure|aji pokazuju zako~eno stawe i 
da li dolazi do samootko~ivawa. 

* *

2.22. Postepena ko~ewa treba vr{iti do potpunog ko~ewa (3,5 bar u glavnom vodu). Tada 
treba izmjeriti hod klipa i po potrebi ga regulisati, kao i pritisak u ko~nim 
cilindrima, u visokom i niskom stepenu. Klip u procesu ko~ewa mora ravnomjerno 
izlaziti. 

* *

2.23. Postepena otko~ivawa do 5 bar u glavnom vazdu{nom vodu moraju dovesti do potpunog 
odvajawa ko~nih umetaka od tarnih povr{ina, a pokaziva~ki ure|aji moraju pokazati 
stawe otko~eno. Klipovi ko~nih cilindara i ko~no polu`je moraju se vratiti u svoj 
po~etni polo`aj. 

* *

2.24. Ko~nica za automatsko ko~ewe tereta mora se ispitati za stawe praznih i tovarenih 
kola. 

* *

2.25. Regulator ko~nog polu`ja ispituje se tako {to se izvr{i odvrtawe odnosno uvrtawe 
regulacionog vretena, a zatim se izvr{i dva puta ko~ewe i otko~ivawe. 

* *

2.26. Dejstvo mjewa~a vrste ko~nice ispituje se u svim polo`ajima. Kod postepenog ko~ewa 
i otko~ivawa provjerava se nalijegawe i odvajawe ko~nih umetaka. Kod kola sa disk-
ko~nicom treba ispitati cilindarski pritisak u svim re`imima poslije brzog ko~ewa. 

* *

2.27. Ko~nica za slu~aj opasnosti ispituje se povla~ewem svih ru~ica aktivatora, a u 
slu`benom odjeqku aktivirawem slavine za slu~aj opasnosti. 

* *

2.28. Ru~na ko~nica mora funkcionisati i kod najve}eg hoda klipa. Treba provjeriti 
pokaziva~ki ure|aj za ru~nu ko~nicu. 

* *

2.29. Protivklizne naprave treba ispitati i provjeriti djelovawe pripadaju}ih ep 
ispusnih ventila. 

* *

2.30. Ko~nice kategorije R sa dva stepena pritiska moraju biti ispitane i u visokom i u 
niskom stepenu. 

* *

2.31. Dejstvo Mg-ko~nice treba ispitati u polo`aju R + Mg na sqede}i na~in: 
• zavo|ewem brzog ko~ewa i pritiskom na kontrolno dugme sa obje strane vozila, 

ko~ni magneti se moraju spustiti na {ine, a kontrolne sijalice svijetle. Popu{tawem 
dugmeta ko~ni magneti se podi`u, a sijalice gase. Poslije ovog postupka ko~nicu treba 
otko~iti; 

• zavo|ewem postepenog ko~ewa sve do potpunog ko~ewa (3,5 bar) i pritiskom na 
kontrolno dugme, Mg-ko~nica ne smije da stupi u dejstvo. Ponovo treba dopuniti glavni 
vod. 

 

*

*

*

*

2.32. Mjerne liste i programi ispitivawa zaptivenosti i dejstva ko~nice moraju biti u 
skladu sa Prilogom XII.
2.33. Zavr{no ispitivawe funkcionalnosti ko~nice predstavqa ispitivawa u vo`wi po 
izvr{enoj opravci shodno Uputstvu 266. 

* *
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VII - ODR@AVAWE KO^NICE TERETNIH KOLA 
1. Revizija ko~nice broj 1 - RK1 
1.1. RK1 teretnih kola podrazumijeva izvr{ewe navedenih radova prilikom redovnih opravaka i kontrolnih 

pregleda vozila u rokovima iz ta~ke 2.2., kao i prilikom vanrednog ulaska u opravku, shodno ta~ki 1.3 b iz poglavqa 
II.

A - Ko~no polu`je i mjewa~ki ure|aji 
1.2. Ko~no polu`je, kao i polu`je ko~nice za automatsko ko~ewe tereta treba pregledati. Po potrebi popraviti 

u~vr{}ewa, pode{enost polo`aja, nepravilno tro{ewe ko~nih umetaka, a klizna i zglobna mjesta podmazati. Ko~no 
polu`je ru~ne ko~nice provjeriti u sklopu sa polu`jem vazdu{ne ko~nice. Provjeriti pokretqivost elemenata 
ru~ne ko~nice, po potrebi o~istiti i otkloniti nedostatke. Klizna i zglobna mjesta podmazati. 

1.3. Mjewa~ke ure|aje (vrste ko~nice, sile ko~ewa, ukqu~eno-iskqu~eno) pregledati, o~istiti i podmazati, 
provjeriti pokretqivost u svim polo`ajima. Sve nedostatke otkloniti. 

1.4. Dr`a~e ko~nih umetaka i nosa~e papu~a pregledati. Uzroke eventualno nepravilnog tro{ewa i nalijegawa 
otkloniti. 

Smatra se da ko~ni umetak nepravilno nalije`e, tj. bo~no str~i ako wegova spoqa{wa povr{ina u zako~enom 
stawu do|e u ravan spoqa{we ~eone povr{ine oboda to~ka. 

Po potrebi ko~ne umetke zamijeniti. 
1.5. Ko~no polu`je tako podesiti da se poslije potpunog ko~ewa dobije propisani zazor ko~nih umetaka i 

povr{ine kotrqawa to~kova. 
Otvor u fiksnoj ta~ki obrtnog postoqa mora biti tako izabran da se obezbijedi potpuno iskori{}ewe ko~nih 

umetaka i pri maksimalno mogu}em uvrnutom vretenu regulatora polu`ja. Ru~na ko~nica mora biti funkcionalna i 
pri maksimalnom hodu klipa ko~nog cilindra. 

B - Vazdu{ni vodovi i pokaziva~ki ure|aji 
1.6. Vazdu{ne vodove treba pregledati i otkloniti uo~ene nedostatke. 
Pripadaju}e vazdu{ne pre~ista~e, skupqa~e kondenzata i komoru nosa~a rasporednika (i drugih ventila) 

isprazniti, tj. o~istiti. 
Pokaziva~ke ure|aje (zako~eno-otko~eno, prazno-tovareno) pregledati i izvr{iti potrebne opravke. 
V - Ko~ni~ke spojnice, crijevne veze i ~eone slavine 
1.7. Ko~ni~ke spojnice i crijevne veze pregledati i provjeriti starost gumenih crijeva. Crijeva koja su 

o{te}ena ili prestarjela zamijeniti. 
Sve uo~ene nedostatke otkloniti. 
1.8. ^eone slavine funkcionalno ispitati. Provjeriti pokretqivost ru~ice, zaptivenost i proto~nost odu{nog 

otvora. Sve nedostatke otkloniti ili, po potrebi, slavinu zamijeniti. 
G - Ko~ni cilindri 
1.9. Provjeriti u~vr{}enost veze ko~nog cilindra i ugradbene mjere. Uo~ene nepravilnosti otkloniti. 
D - Vazdu{ni rezervoari 
1.10. Provjeriti datum posqedweg ispitivawa rezervoara sa karakteristikom pr x V>100 i po potrebi 

rezervoare zamijeniti ispitanim. 
Ja~e korodirane rezervoare tako|e zamijeniti. Preko ispusne slavine ili ~epa ispustiti kondenzat. Provjeriti 

da li postoje i neka druga o{te}ewa, labavost u~vr{}ewa i izvr{iti potrebne opravke. 
\ - Vitalni ko~ni ure|aji 
1.11. Pregledati datum revizije rasporednika i izvr{iti zamjenu ako je istekao rok revizije. 
E - Ispitivawe zaptivenosti i dejstva ko~nice, Prilog XIII 
1.12. Za ispitivawe zaptivenosti pojedina~nog vozila treba obezbijediti sqede}e pritiske: 
- glavni vazdu{ni vod          5 bar 
- napojni vod  min. 6 bar 
Ko~ni~ku spojnicu prikqu~iti na vod ispitnog ure|aja, a ~eonu slavinu otvoriti. 
Zaptivenost ko~nice ispituje se: 
- u otko~enom stawu, pad pritiska glavnog i napojnog voda za pet minuta smije iznositi maks. 0,3 bar;
- poslije brzog ko~ewa, za 5 minuta ne smije do}i do promjene hoda klipa; 
- ~etkom i sapunicom ispitati zaptivenost cijevnih prikqu~aka i crijevnih veza. 
1.13. Ispitivawe se vr{i sa pojedina~nim vozilom posebnim ispitnim ure|ajem - probnicom. Ko~ni ure|aji se 

pune na pritisak 5 bar, u polo`aju laganog dejstva: “G”. Mjewa~ sile ko~ewa je u polo`aju ”prazno”. Poslije 
zavo|ewa po~etnog stepena ko~ewa (4,5 bar u glavnom vodu) provjeriti da li su ko~ni umeci ~vrsto nalegli, a 
pokaziva~ki ure|aji pokazuju odgovaraju}e stawe. Posebno treba posmatrati da li dolazi do samootko~ivawa. 

1.14. Nastaviti sa postepenim ko~ewima do potpunog ko~ewa. Ko~nica mora postepeno djelovati, a klip ko~nog 
cilindra ravnomjerno izlaziti, bez povratnih kretawa. Poslije potpunog ko~ewa izmjeriti hod klipa i po potrebi 
izvr{iti pode{avawe. 

1.15. Ko~nicu treba postepeno otko~ivati do 5 bar u glavnom vodu. Dejstvo ko~nice mora biti postepeno. Poslije 
potpunog otko~ivawa ko~ni umeci moraju biti propisano odvojeni, pokaziva~ki ure|aji pokazati otko~eno stawe, a 
klip ko~nog cilindra i ko~no polu`je moraju zauzeti po~etni polo`aj. 

Regulator polu`ja mora pokazati ispravno dejstvo. 
1.16. Mjewa~ sile ko~ewa treba ispitati: 
- u polo`aju “prazno” kod po~etnog stepena ko~ewa (4,5 bar u glavnom vodu) svorwak u poluzi “tovareno” mora 

biti slobodan. 
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1.17. Ko~nica za automatsko ko~ewe tereta ispituje se u praznom i tovarenom stawu vozila. Tovareno stawe se 
mo`e simulirati posebnim ure|ajem, optere}uju}i mjerni ventil. 

1.18. Mjewa~ vrste ko~nice ispituje se u svim polo`ajima pri po~etnom stepenu ko~ewa. Treba provjeravati 
nalijegawe i odvajawe ko~nih umetaka. 

1.19. Dejstvo ventila tj. slavine za slu~aj opasnosti ispituje se jednim aktivirawem. 
1.20. Ru~na ko~nica se mora ispitati u polo`aju “tovareno” mjewa~a sile ko~ewa. 
2. Revizija ko~nice br. 2 i 3 
A - Ko~no polu`je i mjewa~ki ure|aji 

 RK2 RK3 
2.1. Ko~no polu`je, ukqu~uju}i i polu`je ko~nice za automatsko ko~ewe tereta, treba 
pregledati. Provjeriti op{te stawe, u~vr{}enost i pode{enost polu`ja i nalijegawe ko~nih 
umetaka. 
Smatra se da ko~ni umetak nepravilno nalije`e, tj. bo~no str~i izvan povr{ine kotrqawa 
to~ka, ako wegova spoqa{wa povr{ina u zako~enom stawu do|e u ravan spoqa{we ~eone 
povr{ine oboda to~ka. 
Sve nedostatke otkloniti, kao i uzroke nepravilnog tro{ewa ko~nih umetaka, odnosno 
nepravilnog nalijegawa. Klizne povr{ine i zglobne veze podmazati. Prethodno izvaditi 
svorwake. Prekomjerno istro{ene svorwake i ~aure zamijeniti. 

*

2.2. Polu`je ru~ne ko~nice o~istiti i ispitati wegovu pokretqivost. Nedostatke i 
o{te}ewa otkloniti. Klizne povr{ine i zglobne veze podmazati. Svorwake prethodno 
izvaditi i prekomjerno istro{ene zamijeniti. 

*

2.3. Ko~no polu`je, ukqu~uju}i i polu`je ko~nice za automatsko ko~ewe tereta i ru~ne 
ko~nice, skinuti sa vozila, rastaviti, o~istiti, pregledati i sve nedostatke otkloniti. 
Svorwake i ~aure provjeriti, prekomjerno istro{ene ili o{te}ene zamijeniti i zglobne veze 
podmazati. 

 * 

2.4. Spoqa{we opruge o~istiti, pregledati, podmazati, a o{te}ene zamijeniti. * * 
2.5. Polo`aj nosa~a - vo|ica horizontalnog cilindarskog polu`ja i fiksne ta~ke pregledati. 
O{te}ewa i nedostatke otkloniti. 

 * 

2.6. Mjewa~ke ure|aje o~istiti, provjeriti wihovu pokretqivost, podmazati i sve nedostatke 
otkloniti. 

* *

2.7. Regulator ko~nog polu`ja treba: 
 - rastaviti, pregledati regulaciono vreteno i va`nije elemente, o{te}ene i istro{ene 
dijelove zamijeniti, 

- stare tipove zamijeniti. 

 
*

*
2.8. Mjewa~ku kutiju sile ko~ewa treba: 

- ispitati, o{te}ene dijelove zamijeniti, 
- zamijeniti opravqenom. 

 
*

*
2.9. Ko~ni ure|aj SAB-AC skinuti sa vozila, ispitati i dovesti u ispravno stawe.  * 
2.10. Nosa~e ko~nih papu~a i dr`a~e ko~nih umetaka pregledati. Uzroke nepravilnog 
nalijegawa i druge nedostatke otkloniti. Pregledati stawe i debqinu ko~nih umetaka i 
izvr{iti zamjenu ako je debqina ispod propisane ili postoji nepravilno tro{ewe. 

* *

2.11. Ko~no polu`je tako podesiti da se kod ko~nice sa papu~ama poslije potpunog ko~ewa 
dobije propisani hod klipa, a poslije otko~ivawa propisani zazor izme|u ko~nih umetaka i 
povr{ine kotrqawa to~ka. 
Otvor u fiksnoj ta~ki obrtnog postoqa mora biti tako izabran da se obezbijedi potpuno 
iskori{}ewe ko~nih umetaka i pri maksimalno mogu}em uvrnutom vretenu regulatora 
polu`ja. 
Ru~na ko~nica mora funkcionisati i pri maksimalnom hodu klipa ko~nog cilindra. 

* *

B - Vazdu{ni vodovi i pokaziva~ki ure|aji  
2.12. Vazdu{ne vodove treba: 

- pregledati u pogledu nedostataka i otkloniti ih, 
- pregledati i izduvati poslije skidawa vazdu{nih ure|aja. 

 
* *

*
2.13. Sve vazdu{ne pre~ista~e, skupqa~e kondenzata, kao i komore nosa~a rasporednika i 

drugih ventila treba isprazniti i produvati, a filter-ulo{ke zamijeniti. 
* *

2.14. Glavni vazdu{ni i napojni vod treba: 
- ispitati na prolaznost, propu{tawem kuglice, 
- poslije opravke ispitati prolaznost propu{tawem kuglice. 

 

*
*

2.15. Pokaziva~ke ure|aje treba: 
- o~istiti, ispitati, otkloniti nedostatke, 
- zamijeniti opravqenim. 

 
*

*
V - Ko~ni~ke spojnice, crijevne veze i ~eone slavine  

2.16. Ko~ni~ke spojnice glavnog i napojnog voda i crijevne gumene veze pregledati. O{te}ene 
ili prestarjele zamijeniti. 
Dr`a~e ko~ni~kih spojnica pregledati i nedostatke otkloniti. 

* *

2.17. ^eone slavine treba: 
- provjeriti na pokretqivost ru~ice, ispitati zaptivenost, funkcionalnost i  

 propusnost odu{nog otvora. Neispravne i o{te}ene zamijeniti, 
- zamijeniti opravqenim. 

 
*

*
G - Ko~ni cilindri  

2.18. Revizija ko~nog cilindra sastoji se od: 
• provjere u~vr{}ewa i op{teg stawa, 

 
* *
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• rastavqawa cilindara, zamjene ko`ne man`etne gumenom, kao i pregleda i eventualne 
zamjene postoje}e gumene man`etne, 

• zamjene klipa sa man`etnom opravqenim klipom i novom man`etnom, ~i{}ewa 
unutra{wosti cilindra i podmazivawa, 

• poslije va|ewa klipa, ~i{}ewa, pregleda i podmazivawa cilindarske opruge. 

*

*

*

*
*

D - Vazdu{ni rezervoari  
2.19. Pregledati datum posqedweg ispitivawa rezervoara sa karakteristikom pr x V > 1000.
Po potrebi rezervoar zamijeniti ispitanim. 

* *

2.20. O{te}ene ili ja~e korodirane rezervoare zamijeniti. Opasa~e rezervoara i ostale 
elemente pregledati i po potrebi opraviti. 

* *

2.21. Pregledati ispusnu slavinu kondenzata i isprazniti rezervoar preko ispusne slavine 
ili odvrtawem ~epa. Unutra{wost rezervoara provjeriti prosvjetqavawem i ispitati 
probnim pritiskom koji je za 50% ve}i od radnog. Potom rezervoar izduvati i isprskati 
uqem radi za{tite od korozije. 

* *

2.22. Datum ispitivawa utisnuti na tablicu rezervoara. * * 
\ - Vitalni ko~ni ure|aji  

2.23. Sqede}i ko~ni ure|aji moraju se zamijeniti opravqenim: 
- ventil sredweg pritiska, 
- pokaziva~ki ure|aj (prazno - tovareno i zako~eno - otko~eno), 
- mjerni ventili i mjewa~ pritiska ko~nice za automatsko ko~ewe tereta, 
- mjerni ventili i vazdu{ni ventili za automatski mjewa~ sile ko~ewa, 
- nepovratni ventil. 

 
*
*
*
*
*

*
*
*
*
*

Prilikom RK2 proto~ne i iskqu~ne slavine i nepovratni ventili ne moraju se skidati sa 
vozila ako se pregledom ne utvrde neki nedostaci. Zamjena pojedinih elemenata i 
podmazivawe mo`e se izvr{iti i na vozilu. 

 

2.24. Nosa~ rasporednika mora se o~istiti prilikom zamjene rasporednika. * * 
2.25. Slavina za slu~aj opasnosti mora biti funkcionalno ispitana i dovedena u ispravno 
stawe, a gumeni zaptivni prsten zamijewen. 

* *

E - Ispitivawe zaptivenosti i dejstva ko~nice, Prilog XIII 
2.26. Ispitivawe zaptivenosti ko~nice pojedina~nog vozila podrazumijeva: 

- puwewe glavnog vazdu{nog voda na pritisak od 5 bar,
- puwewe napojnog voda na pritisak od min. 6 bar.

Ko~ni~ka spojnica prikqu~ena je na probni ure|aj, a ~eona slavina otvorena. 

* *

2.27. Ko~nica mora zadovoqiti sqede}e uslove zaptivenosti: 
- pri otko~enom stawu ko~nice pritisak glavnog voda za pet minuta smije opasti max. 0,1 

bar, a napojnog voda za isto vrijeme max. 0,2 bar,
- poslije zavo|ewa potpunog ko~ewa izlaz klipa ko~nog cilindra nakon 10 minuta ne 

smije se promijeniti, 
- zaptivenost cijevnih prikqu~aka i crijevnih veza treba ispitati sapunicom. 

* *

2.28. Ispitivawe dejstva ko~nice pojedina~nog vozila u mjestu vr{i se pomo}u posebnog 
ispitnog ure|aja - probnice. Svi ure|aji ko~nice vozila su ukqu~eni. 

* *

2.29. U polo`aju mjewa~a sile ko~ewa “prazno” zavodi se po~etni stepen ko~ewa (4,5 bar u 
glavnom vodu). Provjerava se da li ko~ni umeci ~vrsto nalije`u na to~kove i da li dolazi do 
samootko~ivawa. Pokaziva~ki ure|aji moraju pokazivati zako~eno stawe. 
Regulator ko~nog polu`ja mora ispravno funkcionisati, a svorwak poluge “tovareno” mora 
biti slobodan. 

* *

2.30. Treba nastaviti sa postepenim ko~ewem do potpunog ko~ewa. Hod klipa ko~nog 
cilindra treba da je ravnomjeran i potrebno je izmjeriti wegovu veli~inu. Po potrebi 
izvr{iti pode{avawe polu`ja. 

* *

2.31. Postepeno otko~ivawe do 5 bar u glavnom vodu mora potvrditi postepeno dejstvo 
ko~nice. Ko~ni umeci moraju se odvojiti, a pokaziva~ki ure|aji pokazati otko~eno stawe. 
Poslije potpunog otko~ivawa ko~no polu`je i klip ko~nog cilindra moraju zauzeti po~etni 
polo`aj. 

* *

2.32. Ko~nica za automatsko ko~ewe tereta mora se ispitati za slu~aj praznog i tovarenog 
vozila. 

* *

2.33. Mjewa~ vrste ko~nice mora se ispitati u svim polo`ajima. Pri zavo|ewu po~etnog 
stepena ko~ewa provjerava se da li ko~ni umeci ~vrsto nalije`u na to~kove, a pri 
otko~ivawu da li se odvajaju. U polo`aju “tovareno” treba provjeriti da li je svorwak u 
poluzi “prazno” slobodan. 

* *

2.34. Treba izvr{iti aktivirawe ko~nice za slu~aj opasnosti i ispitati weno dejstvo. * * 

2.35. Ru~nu ko~nicu ispitati sa mjewa~em sile ko~ewa u polo`aju “tovareno”. * * 

2.36. Mjerne liste i programi ispitivawa zaptivenosti i dejstva ko~nice moraju biti u 
skladu sa Prilogom XIII 

Kod RIV teretnih kola, poslije isteka 2004. god., prema najnovijoj objavi UIC 579-03 uvodi se u primjenu 
obavezni standardni ispitni program sa elektronskim zapisom tzv. “Program minimalnih ispitivawa ko~nice”, u 
ciqu poboq{awa odr`avawa teretnih kola. 

Ove pretpostavke elimini{u ulogu qudskog faktora, sve programske ta~ke se automatski ispituju i usput 
memori{u uz prethodno zadate nominalne vrijednosti i automatski upore|uju: zadata-dobijena vrijednost. 
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VIII - ODR@AVAWE KO^NICE PRU@NIH VOZILA KOJA SE MOGU UKQU^ITI U GLAVNI  
VAZDU[NI VOD VOZA 

1. Revizija ko~nice broj 1 - RK1 
A - Kompresor 
1.1. Provjeriti nivo uqa u kompresoru sa samopodmazivawem, a uqe zamijeniti. Filtere zamijeniti i usisne 

otvore o~istiti. 
1.2. Prenosni pogonski sistem kompresora pregledati i po potrebi dovesti u ispravno stawe. 
Prenosno klinasto remewe pregledati i provjeriti zategnutost. 
1.3. Potrebno je ispitati kapacitet kompresora, regulaciju pritiska i funkciju ventila sigurnosti, prema 

odredbama ta~ke 2. poglavqa IX. 
Utvr|ene nedostatke usisnih i izduvnih ventila otkloniti. 
B - Ko~no polu`je i mjewa~ki ure|aji 
1.4. Provjerava se op{te stawe polu`ja, u~vr{}enost, veze i pokretqivost. Nedostaci i o{te}ewa moraju se 

otkloniti.  
Mjewa~ke ure|aje pregledati, provjeriti pokretqivost i po potrebi podmazati. 
1.5. Klizne povr{ine i zglobne veze ru~ne ko~nice i ko~nog polu`ja po potrebi podmazati, uz prethodno va|ewe 

svorwaka. 
1.6. Nepravilno istro{ene ko~ne umetke ili ko~ne papu~e zamijeniti, a uzroke nepravilnog tro{ewa otkloniti. 

Istro{ene ko~ne umetke zamijeniti ako im je debqina na najtawem mjestu 10 mm kod ko~nice sa papu~ama, odnosno 6 
mm kod disk-ko~nice. 

Ko~ne diskove i dobo{e ispitati prema odredbama ta~ke 2. poglavqa IX.
1.7. Ko~no polu`je treba tako podestiti da se najkra}i hod klipa odr`i do potpunog ko~ewa. Kod disk i dobo{-

ko~nice propisani zazor izme|u umetka i tarne povr{ine, u otko~enom stawu, na strani ru~ne ko~nice mora biti 2 
- 3 mm, a na suprotnoj strani 1 - 2 mm.

V - Vazdu{ni vodovi, rezervoari i manometri 
1.8. Vazdu{ne vodove, crijevne veze i vazdu{ne rezervoare, ukqu~uju}i i wihove opasa~e, pregledati i provjeriti 

da li postoje kakva o{te}ewa. Sve nedostatke otkloniti, a ja~e korodirane rezervoare zamijeniti. Provjeriti 
tako|e datum ispitivawa rezervoara sa karakteristikom pr x V > 1000 i po potrebi rezervoare zamijeniti 
ispitanim. Sqede}e ispitivawe je nakon {est godina. 

1.9. Centrifugalne pre~ista~e, skupqa~e kondenzata, odvaja~e pra{ine, vazdu{ne rezervoare i komore nosa~a 
ventila (rasporednika) isprazniti. 

1.10. Kontrolnim manometrom provjeriti pokazivawe manometra glavnog vazdu{nog voda. Manometre koji 
poka`u razliku ve}u od 0,2 bar, kao i o{te}ene manometre, zamijeniti. 

1.11. Odvaja~e uqa i me|uhladwake isprazniti. Filtere o~istiti i nakvasiti. Filtere ispred ko~nika tako|e 
o~istiti. 

1.12. Provjeriti stawe i starost ko~ni~kih spojnica. O{te}ene i prestare zamijeniti. Dozvoqena starost je 10 
godina. 

1.13. Kod ~eonih i vazdu{nih slavina provjeriti pokretqivost ru~ica i prolaznost odu{nih otvora. 
G - Vitalni ko~ni ure|aji 
1.14. Provjeriti datum ispitivawa ko~nika automatske ko~nice. 
Ko~nik treba zamijeniti opravqenim ako je od ispitivawa proteklo vi{e od 24 mjeseca. Komore nosa~a ko~nika 

i rasporednika o~istiti. 
Ko~nike sa pomicaqkama podmazati. 
1.15. Provjeriti stawe i u~vr{}ewe cilindara. 
Pokaziva~ hoda klipa o~istiti i po potrebi bojom obnoviti markaciju. 
D - Ure|aji za pjeskarewe 
1.16. Cijevi za posipawe pijeska i wihove elasti~ne produ`etke provjeriti u pogledu u~vr{}ewa, prolaznosti i 

eventualnih o{te}ewa. Izvr{iti potrebne opravke u ciqu otklawawa uo~enih nedostataka. 
Sanduke za pijesak i pripadaju}e prikqu~ke pregledati i po potrebi zamijeniti zaptivke. 
1.17. Zaptivenost i dejstvo ure|aja za pjeskarewe ispitati u pogledu srazmjerne ja~ine pjeskarewa na svim 

mjestima. 
Otvore (dizne) za pjeskarewe o~istiti i po potrebi zamijeniti. 
\ - Ispitivawe zaptivenosti i dejstva ko~nice, Prilog X
1.18. Ispitivawe se vr{i: 
- pritiskom u glavnom vazdu{nom vodu od 5 bar,
- radnim pritiskom voda glavnog rezervoara, 
- iskqu~enim kompresorom, 
- ukqu~enim ko~ni~kim spojnicama, 
- otvorenim ~eonim slavinama izme|u pojednih vozila. 
1.19. U iskqu~enom (neutralnom) polo`aju ru~ice ko~nika ispituje se zaptivenost prema sqede}im 

kriterijumima: 
- dozvoqeni pad pritiska za pet minuta u glavnom vazdu{nom vodu, ukqu~uju}i i ko~ni~ke spojnice, iznosi 0,3 

bar;
- dozvoqeni pad pritiska za pet minuta u glavnim rezervoarima i wihovim vodovima iznosi 0,5 bar;
- dozvoqeni pad pritiska za pet minuta direktne ko~ice i ko~nih cilindara iznosi 0,3 bar.
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1.20. U toku ispitivawa zaptivenosi ko~nih cilindara i vazdu{nih vodova izme|u rasporednika i cilindara, 
poslije brzog ko~ewa automatskom ko~nicom, ne smije se primijetiti nikakvo ~ujno oticawe vazduha kroz odu{ne 
otvore rasporednika i prenosa~a pritiska. 

1.21. Prije po~etka ispitivawa ko~nicu treba ukqu~iti, a manometar prikqu~iti na glavni vod. 
Ko~nik ispitati prema odredbama iz ta~ke 2. poglavqa IX, u pogledu: 
- odr`avawa radnog pritiska glavnog voda, 
- pokretqivost dijelova, 
- ispravnosti brave za zakqu~avawe, 
- funkcije iskqu~nog polo`aja, 
- brzog pra`wewa glavnog voda pri pove}anom pritisku voda; 
- opadawa pritiska glavnog voda u procesu izjedna~avawa pritiska tj. pritisak rezervoara ko~nika i pritisak 

glavnog voda. 
1.22. Poslije zavo|ewa po~etnog stepena ko~ewa (4,5 bar) provjeriti nalijegawe ko~nih umetaka na tarne 

povr{ine i stawe pokaziva~kih ure|aja. U daqem postupku postepenog ko~ewa do potpunog ko~ewa (3,5 bar)
posmatrati manometar i izmjeriti hodove klipa ko~nih cilindara. 

1.23. Otko~ivawe izvr{iti postepeno do polo`aja ru~ice ko~nika “vo`wa”, a kod ko~nice sa jednostepenim 
otko~ivawem ru~icu ko~nika staviti odmah u polo`aj “vo`wa”. U procesu otko~ivawa treba posmatrati: 

- da li se klipovi vra}aju u cilindre bez trzaja, 
- da li se ko~ni umeci odvajaju od tarnih povr{ina, 
- da li pokaziva~ki ure|aji pokazuju “otko~eno”. 
1.24. Dejstvo direktne ko~nice ispitati sa svakim ko~nikom posebno. U toku ko~ewa i otko~ivawa posmatrati 

manometre. 
1.25. Dejstvo mjewa~a vrste ko~nice ispituje se u svim polo`ajima, pri postepenom ko~ewu i otko~ivawu. 
1.26. Dejstvo ko~nice za slu~aj opasnosti treba ispitati prije ispitivawa zaptivenosti. Provjeriti tako|e 

dejstvo i pokretqivost elemenata ru~ne i no`ne ko~nice. 
2. Revizija ko~nice br. 2 i 3 
A - Kompresor 

 RK2 RK3 
2.1. Kompresor i ure|aje za regulaciju skinuti, pregledati, dovesti u ispravno stawe i 
ponovo ugraditi. 
Na natpisne tablice unijeti mjesec i godinu revizije. 
Stawe uqa provjeriti i zamijeniti ga. 

* *

2.2. Usisne otvore o~istiti, a ventile (usisne i izduvne) pregledati i o~istiti. Usisne 
filtere skinuti i o~istiti i nove ulo{ke nakvasiti i ugraditi. 
Kod uqnog pre~ista~a zamijeniti uqe. 

* *

2.3. Me|uhladwak skinuti, o~istiti i ponovo ugraditi. Odvaja~ uqa i ventila sigurnosti 
skinuti, o~istiti, pregledati i ponovo ugraditi. Na kraju ispitati kapacitet kompresora, 
regulaciju i ventil sigurnosti. 

* *

B - Ko~no polu`je i mjewa~ki ure|aji  
2.4. Ko~no polu`je, ukqu~ivo i polu`je ru~ne ko~nice, skinuti, rastaviti, o~istiti i 
pregledati. Provjeriti mjere krakova poluga koje uti~u na snagu ko~nice, prema prora~unu 
za doti~no vozilo. 
Provjeriti da li se pre~nici svorwaka i rupa nalaze u dozvoqenim granicama u skladu sa 
dimenzijama datim u Prilogu I.
Po potrebi, dijelove zamijeniti. Klizna i zglobna mjesta podmazati i polu`je ponovo 
ugraditi. Spoqwe opruge skinuti, provjeriti karakteristike i ponovo ugraditi. 

* *

2.5. Pregledati i promijeniti vo|ice horizontalnih cilindarskih poluga, kao i fiksne 
ta~ke. Sve nedostatke otkloniti. 

* *

2.6. Regulator ko~nog polu`ja skinuti, rastaviti, dijelove pregledati i podmazati i 
regulator ponovo ugraditi. 
Na tablicu upisati mjesec i godinu izvr{ene revizije. 

* *

2.7. Mjewa~ke ure|aje o~istiti, provjeriti pokretqivost elemenata, podmazati i sve 
nedostatke i o{te}ewa otkloniti. 

* *

2.8. Ko~ne umetke, kao i wihove dr`a~e pregledati, provjeriti grani~ne mjere, nedostatke i 
o{te}ewa otkloniti, prekomjerno istro{ene elemente zamijeniti. 
Provjeriti da li postoje o{te}ewa diskova. 

* *

2.9. Ko~no polu`je podesiti prema ugradbenim crte`ima ili posebnom uputstvu tako da se 
kod ko~nice sa papu~ama poslije potpunog ko~ewa postigne najkra}i hod klipa ko~nog 
cilindra, a kod disk odnosno dobo{-ko~nice u otko~enom stawu dobije propisani zazor 
izme|u ko~nih umetaka i tarnih povr{ina. Mora postojati mogu}nost i naknadnog 
pode{avawa polu`ja u eksploataciji. 
Ru~na i no`na ko~nica mora biti upotrebqiva i kod najve}eg hoda klipa ko~nog cilindra. 
Povratna opruga polu`ja mora biti tako napregnuta da u otko~enom stawu vra}a polu`je u 
krajwi po~etni polo`aj. 

* *

V - Vazdu{ni vodovi, manometri i pokaziva~ki ure|aji  
2.10. Vazdu{ne vodove treba: 

- pregledati i sve nedostatke otkloniti, 
- izduvati posle skidawa ko~nih ure|aja. 

* *

2.11. Centrifugalne pre~ista~e, skupqa~e pra{ine i kondenzata, kao i komore nosa~a 
ventila isprazniti i izduvati. Filter-ulo{ke o~istiti. 

* *
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2.12. Kod glavnog vazdu{nog voda treba: 
- ispitati prolaznost kuglicom poslije izvr{ene opravke, 
- ispitati prolaznost kuglicom. 

 
*

*
2.13. Kod manometara treba: 

- uporediti ta~nost pokazivawa sa kontrolnim manometrom; 
- zamijeniti atestiranim manometrima. 

 
*

*
2.14. Pokaziva~ke ure|aje treba: 

- provjeriti u pogledu dejstva, a nedostatke i o{te}ewa otkloniti, 
- skinuti, rastaviti, opraviti i ponovo ugraditi ili zamijeniti opravqenim. 

 
*

*
G - Ko~ni~ke spojnice, crijevne veze i ~eone slavine  

2.15. Ko~ni~ke spojnice treba: 
- pregledati u pogledu stawa i starosti i prestarjele zamijeniti, 
- zamijeniti. 

 
*

*
2.16. Gumena crijeva vazdu{nih vodova (crijevne veze) pregledati u pogledu op{teg stawa 
starosti i o{te}ewa. O{te}ena i prestarjela crijeva zamijeniti. 

 
* *

2.17. ^eone slavine treba: 
- pregledati u pogledu lake pokretqivosti, zaptivenosti i funkcionalnosti odu{nih 
otvora. Neispravne zamijeniti; 
- zamijeniti opravqenim. 

 
*

*
D - Vitalni ko~ni ure|aji i dijelovi  

2.18. Sqede}e ko~ne ure|aje i dijelove treba zamijeniti opravqenim: 
- ko~nike automatske ko~nice, 
- ko~nike direktne ko~nice, 
- prenosa~e pritiska, 
- rasporednike tipa Oe i KE, 
- rasporednike ostalih tipova, 
- regulatore pritiska, 
- otko~ne ventile, 
- mjewa~e vrste ko~nice GP,
- rele-ventile, 
- nepovratne i dvostruko-povratne ventile, 
- elektromagnetne i ispusne ventile, 
- redukcione ventile, 
- ventile sigurnosti direktne ko~nice, 
- iskqu~ne slavine, 
- prekida~e i ure|aje za regulaciju, 
- iskqu~ne i proto~ne slavine sa konusnim i kuglastim zatvara~em. 

 
*
*
*

*
*

*

*

*
*
*
*

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*

2.19. Nosa~e rasporednika i drugih ventila o~istiti i izvr{iti zamjenu dijelova 
propisanu za taj ure|aj. 

* *

2.20. Ventil sigurnosti (ili redukcioni ventil) direktne ko~nice mora biti pode{en na 
propisani pritisak i plombiran. 

* *

2.21. Kod ko~nice za slu~aj opasnosti treba: 
- ispitati dejstvo i otkloniti uo~ene nedostatke, 
- gumene zaptivne prstenove zamijeniti. 

 
* *

*
2.22. Kod ko~nice sa ugra|enim regulatorom ko~nog polu`ja treba: 

- provjeriti u pogledu ugradbenog stawa, regulacije i eventualnih o{te}ewa, 
- zamijeniti opravqenim cilindrima. 

\ - Ko~ni cilindri 

 
*

*

2.23. Ko~ne cilindre bez ugra|enog regulatora treba: 
- pregledati u pogledu u~vr{}ewa i o{te}ewa i otkloniti uo~ene nedostatke, 

 
* *

- klipove sa ko~nim man`etnama izvaditi i ugraditi gumene man`etne, * * 
- klipove sa gumenim man`etnama izvaditi, o~istiti i pregledati, man`etne zamijeniti, 
podmazati i klip ponovo ugraditi, 

 * 

- povratnu cilindarsku oprugu izvaditi, o~istiti, pregledati, podmazati i ponovo 
ugraditi. 

* *

E - Vazdu{ni rezervoari  
2.24. Datum ispitivawa rezervoara sa karakterstikom pr x V > 1000 treba prekontrolisati i 
po potrebi rezervoar zamijeniti ispitanim. 
Provjeriti da li postoje bilo kakva o{te}ewa rezervoara i opasa~a. Ja~e korodirane 
rezervoare zamijeniti. 

* *

2.25. Unutra{wost rezervoara isprazniti, izduvati preko ispusne slavine za kondenzat i 
provjeriti unutra{wost prosvjetqavawem. 
Rezervoar provjeriti probnim pritiskom, koji je za 50% ve}i od radnog. 
Rezervoar na kraju isprskati uqem za za{titu od korozije i utisnuti datum ispitivawa. 

* *

@ - Ure|aj za pjeskarewe  
2.26. Cijevne vodove za pijesak i pripadaju}e elasti~ne produ`ne veze provjeriti:   

- u pogledu o{te}ewa, i po potrebi popraviti ili zamijeniti, * * 
- u pogledu u~vr{}ewa, prolaznosti i ugradbenih mjera. * * 

2.27. Otvore za dozirawe pijeska (dizne) treba:   
- skinuti, o~istiti, a ja~e istro{ene zamijeniti, 
- obavezno zamijeniti. 

*
*

2.28. Sanduke za pijesak i wihove prikqu~ke pregledati i po potrebi popraviti. Zaptiva~e 
po potrebi zamijeniti. 

* *
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Na kraju ispitati zaptivenost i dejstvo ure|aja za pjeskarewe. Snaga pjeskarewa mora biti 
ravnomjerna i dovoqna. 

 

Z - Ispitivawe zaptivenosti i dejstva ko~nice, Prilog X
Ispitivawu prethodi: * * 

- ispitivawe ko~nice za slu~aj opasnosti,  
- uspostavqawe radnog pritiska u glavnom rezervoaru, 
- uspostavqawe pritiska od 5 bar u glavnom vazdu{nom vodu, 
- iskqu~ewe kompresora, 
- spajawe ko~ni~kih spojnica i otvarawe ~eonih slavina. 

 

2.30. Zaptivenost se ispituje pri iskqu~nom polo`aju ru~ice ko~nika i mora biti u 
sqede}im granicama: 

- dozvoqeni pad pritiska u glavnom vazdu{nom vodu (ukqu~ivo ko~ni~ke spojnice) za pet 
minuta do 0,2 bar;
- dozvoqeni pad pritiska glavnog rezervoara za 5 minuta do 0,3 bar;
- dozvoqeni pad pritiska u ko~nim cilindrima ispituje se direktnom ko~nicom i za pet 
minuta iznosi do 0,1 bar;
- ne smije se primijetiti nikakvo ~ujno isticawe vazduha iz cijevnih veza i odu{nih 
otvora rasporednika. 

* *

2.31. Ko~nicu treba ukqu~iti. Pritisak u glavnom vodu odr`avati na 5 ± 0,05 bar; i
kontrolisati kontrolnim manometrom. 
Mjewa~ vrste ko~nice mora biti u polo`aju najja~eg dejstva ko~nice. 

* *

2.32. Vozila sa Oe i KE-ko~nicom mogu se ispitati (bez skidawa ure|aja) pomo}u pokretnog 
ispitnog ure|aja. 

*

2.33. Ko~nik automatske ko~nice ispitati pri: 
- brzom ko~ewu, 
- potpunom ko~ewu, 
- izjedna~ewu pritiska poslije talasa visokog pritiska. 

* *

2.34. Poslije zavo|ewa po~etnog stepena ko~ewa (4,5 bar u glavnom vodu) treba provjeriti da 
li ko~ni umeci nalije`u na tarne povr{ine, odnosno da li pokaziva~ki ure|aji pokazuju 
pravilne polo`aje. 
Daqi stepeni ko~ewa zavode se sve do potpunog ko~ewa, pri ~emu se posmatra manometar. 

* *

Poslije potpunog ko~ewa mjeri se kod klipa ko~nog cilindra.   

2.35. Ko~nicu postepeno otko~iti (ko~nicu sa jednostepenim otko~ivawem otko~iti 
postavqawem ru~ice ko~nika u polo`aj “vo`wa”), pri ~emu posmatrati da li se ko~ni 
umeci odvajaju od tarnih povr{ina, a pokaziva~ki ure|aji pokazuju pravilne polo`aje. 

* *

2.36. Direktnu ko~nicu ispitati sa svakim ko~nikom, pri ~emu posmatrati manometre. * * 
2.37. Postepena ko~ewa i postepena otko~ivawa ispitati i u ostalim polo`ajima mjewa~a 
vrste ko~nice. 

* *

2.38. Ure|aji ko~nice za slu~aj opasnosti ispituju se povla~ewem ru~ica, prije ispitivawa 
zaptivenosti. 

* *

2.39. Ru~na i no`na ko~nica ispituju se u pogledu funkcionalnosti i pokretqivosti 
elemenata. 

* *

2.40. Na kraju ispitivawa konstatovati da li rezultati odgovaraju prora~unskim 
rezultatima i drugoj dokumentaciji ko~nice vozila.  

* *

IX - ODR@AVAWE PRU@NIH VOZILA I PRIKOLICA KOJE SE NE MOGU UKQU^ITI  
U GLAVNI VAZDU[NI VOD VOZA 

1. Revizija ko~nice broj 1 - RK1 
A - Upravqa~ki dio 
1.1. Kod upravqa~kog dijela treba provjeriti: op{te stawe, pokretqivost, klizavost pedale i podmazanost 

svorwaka. 
Ko~ni ventil pru`nog vozila vazdu{ne ko~nice treba provjeriti u pogledu: rezerve u hodu, tj. da pri potpunom 

ko~ewu hod pedale jo{ nije iscrpqen, kao i mogu}nosti postepene regulacije. Kod postepenog ko~ewa i otko~ivawa 
stepeni dejstva u ko~nom cilindru moraju biti mawi od 0,5 bar.

1.2. Ko~na pedala hidrauli~ne ko~nice mora se provjeriti u pogledu rezerve hoda. Kod potpunog ko~ewa hod 
pedale ne smije iznositi vi{e od 2/3 ukupnog hoda. Ako ovaj uslov nije ispuwen, treba izvr{iti pode{avawe. 
Pritvrdni ure|aji moraju se ispitati u pogledu: 

- funkcionalnosti i istro{enosti dijelova, 
- mogu}nosti postepene regulacije pogonske ko~nice prikolice. 
B - Mehani~ki ure|aji 
1.3. Ko~no polu`je provjeriti u pogledu: op{teg stawa, u~vr{}ewa, lake pokretqivosti i geometrijskih mjera. 

Zglobne veze po potrebi podmazati, uz prethodno va|ewe svorwaka. 
^eli~no u`e i wegov oklop ne smiju imati o{te}ewa u vidu pukotine ili upletenosti. Vo|ewe u`eta mora biti 

besprijekorno i podmazano. 
1.4. Ru~na ko~nica mora biti lako pokretqiva i ispravno funkcionisati. Provjeriti debqinu i stawe tarnih 

elemenata. Ko~ni umeci debqine ispod 6 mm moraju biti zamijeweni. Ko~ni diskovi i ko~ni dobo{i ne smiju biti 
istro{eni ili o{te}eni (vidi odredbe ta~ke 2. ovog poglavqa). 

V - Vazdu{ni ure|aji pru`nih vozila i prikolica 
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1.5. Vazdu{ne rezervoare treba: 
- zamijeniti ako je rok ispitivawa kod rezervoara sa karakteristikom pr x V>1000 istekao; 
- zamijeniti ako su jako korodirani, 
- osloboditi kondenzat i provjeriti pokretqivost ispusnih slavina, 
- provjeriti da li postoje druga o{te}ewa rezervoara i wihovih opasa~a. 
1.6. Cijevne i crijevne vodove provjeriti u pogledu pravilnog polo`aja (nalijegawe i u~vr{}enosti) i spoqnih 

o{te}ewa. 
Vazdu{ne slavine (proto~ne i iskqu~ne) ispitati na zaptivenost i pokretqivost. Provjeriti zaptivenost svih 

ventila. Spojne glave ko~ni~kih spojnica o~istiti, a zaptivne prstenove pregledati i eventualno zamijeniti. 
1.7. Izmjeriti hodove klipova ko~nih cilindara i po potrebi, prema podacima proizvo|a~a, podesiti na 

najmawu mjeru. 
1.8. Zaptivenost ko~nice ispitati prema odredbama ta~ke 2. ovog poglavqa. 
G - Pru`no vozilo 
1.9. Dejstvo ko~nice se ispituje zavo|ewem potpunog ko~ewa. Ko~na pedala se pritiska do kraja. Od trenutka 

dejstva na pedalu mora se u toku 1. sekunde posti}i maksimalni pritisak ko~nog cilindra. 
Ko~ni umeci moraju nale}i. Poslije otko~ivawa klipovi ko~nih cilindara moraju se vratiti u po~etni 

polo`aj. 
1.10. Provjera upravqawa ko~nice na prikolici: 
- kod otko~ene ko~nice pritisak u komandnom vodu prikolice mora iznositi od 4,8 do 5,3 bar;
- u toku dejstva na ko~ni ventil motornih kola do postizawa cilindarskog pritiska u motornim kolima od 1,0 

do 1,3 bar pritisak komandnog voda prikolice istovremeno mora opasti za 1,7 - 2,5 bar;
- poslije zavo|ewa potpunog ko~ewa ko~nim ventilom motornih kola i postizawa krajweg polo`aja pritisak u 

komandnom vodu mora opasti na 0 bar.
1.11. Kompresor mora biti provjeren u pogledu: 
- stawa uqa, 
- potrebe zamjene uqa kod kompresora sa samopodmazivawem, 
- stawa usisnog filtera koji treba o~istiti ili zamijeniti, 
- stawa i zategnutosti klinastog kai{a i kapacitet kompresora, prema odredbama ta~ke 2. ovog poglavqa. 
1.12. Regulator pritiska mora se ispitati. 
Kod postizawa najve}eg dopu{tenog pritiska akumuliranog vazduha ure|aj za regulaciju mora automatski 

prekinuti wegov dotok kada se regulator ~ujno prazni. Kod postizawa pode{enog pritiska tok vazduha se ponovo 
mora nastaviti {to se registruje porastom pritiska na manometru. 

D - Prikolica 
1.13. Ispitivawe ko~nice prikolice odvojeno od pru`nog vozila vr{i se prema odredbama ta~ke 2. ovog 

poglavqa. 
1.14. Ispitati ko~ni ventil prikolice. Pritisak u komandnom vodu prikolice mora iznositi 4,8 - 5,3 bar. Kod 

pada pritiska u komandnom vodu za 0,8 - 1,3 bar ko~nica mora stupiti u dejstvo. 
Potrebno je tako|e provjeriti ru~nu regulaciju pritiska regulatora ko~ne sile. 
\ - Hidrauli~ni ure|aji 
1.15. Kod ko~nih vodova mora se proveriti: 
- op{te stawe, 
- polo`aj i u~vr{}enost veza, 
- da li su korodirali, 
- postoje li spoqwa o{te}ewa cijevi i crijeva, 
- postoje li propu{tawa na prikqu~nim ili drugim mjestima, 
- stawe te~nosti u rezervoaru za izjedna~avawe. 
1.16. Provjeriti zaptivenost ostalih ko~nih ure|aja. 
Ko~nu pedalu pritiskivati do krajweg polo`aja. 
Pri trajnom pritisku (najmawe jedan minut) polo`aj pedale mora ostati nepromijewen. 
Po potrebi, pojedine ko~ne dijelove - ure|aje i te~nost u rezervoaru za izjedna~ewe zamijeniti. 
E - Hidro-vazdu{ni ure|aji 
1.17. Kod ispitivawa hidro-vazdu{nih prenosnih ure|aja treba provjeriti da li hidrauli~ni i vazdu{ni 

ure|aji pravilno reaguju. 
@ - Ispitivawe dejstva 
1.18. Dejstvo ko~nice ispituje se postepenim ko~ewem, stavqawem regulatora ko~ne sile u polo`aj “prazno”. 
1.19. Snaga ko~nice provjerava se na ravnoj pruzi zavo|ewem potpunog ko~ewa iz dozvoqene brzine za doti~no 

vozilo. Izmjereni zaustavni putevi moraju biti u sqede}im granicama 

za brzinu v (km/h) 
80 
70 
60 
50 

dozvoqeni zaust. put (m)
320 
250 
180 
130 
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2. Uputstvo za ispitivawe ko~nice pru`nih vozila i prikolica prilikom RK1 
A - Ispitivawe kompresora 
2.1. Glavne rezervoare napuniti do krajweg pritiska (pritisak pode{en na regulatoru), pri nominalnom broju 

obrtaja kompresora. Ukoliko je mogu}e, pomo}ne i druge rezervoare iskqu~iti. Izmjereno vrijeme puwewa glavnih 
rezervoara uporediti sa ra~unskom vrijednosti: 
 pr x V

t = --------------- x 2 (min.), gdje je: 
 L

t (min.) - vrijeme puwewa glavnog rezervoara, 
pr (bar) - gorwa vrijednost pritiska glavnog rezervoara, 
V(l) - zapremina glavnih rezervoara, 
L (l/min.) - usisna zapremina kompresora pri nominalnom broju obrtaja. 
Izmjerno vrijeme puwewa mora biti mawe ili jednako ra~unskom vremenu. 
Regulator (elektrovazdu{na sklopka) mora odr`avati grani~ne vrijednosti ukqu~ewa i iskqu~ewa, prema 

podacima proizvo|a~a. Proizvodwa zbijenog vazduha i puwewe glavnih rezervoara mora biti automatski prekinuto 
kod postizawa iskqu~nog pritiska, odnosno ponovno puwewe se mora automatski nastaviti kada pritisak dostigne 
dowu granicu ukqu~ivawa. 

2.2. Ventil sigurnosti mora sprije~iti prepuwewe glavnih rezervoara koje prelazi dozvoqeno prekora~ewe od 
15% gorweg dozvoqenog pritiska. 

Kod ispitivawa ventila sigurnosti ure|aj za regulaciju pritiska mora biti iskqu~en, a kompresor stavqen u 
pogon. Ventil sigurnosti ne smije stupiti u dejstvo prije postizawa gorwe dozvoqene granice pritiska. Ventil 
sigurnosti mora stupiti u dejstvo najkasnije kod 15% prekora~ewa dozvoqene gorwe granice pritiska i isprazniti 
glavne rezervoare. Po zavr{nom ispitivawu ventila sigurnosti regulator pritiska ponovo se mora ukqu~iti u 
sistem regulacije rada kompresora. 

B - Pregled ko~nih diskova i dobo{a 
2.3. Krajwa granica tro{ewa diska ozna~ena je posebnim kanalom na ~eonoj povr{ini. Ova granica ne smije 

biti prekora~ena. Prazan hod disk-ko~nice tj. odstojawe ko~nog umetka od tarne povr{ine i dobo{a ko~nice ne 
smije biti ve}e od 2 mm.

U slu~aju da su kanali (brazde) na ko~noj povr{ini dubine do 1 mm, ko~ne obloge dobo{-ko~nice treba 
zamijeniti. 

2.4. Radijalni risevi na ko~noj povr{ini diska izme|u spoqa{weg i unutra{weg pre~nika diska dozvoqeni su 
samo pod uslovom da je ris na strani ko~nog prstena “jedinstven”. Ris ne smije da dose`e do otvora zatezne ~aure ili 
do strane koja le`i suprotno od povr{ine ko~nog prstena. Ostali risevi unutar povr{ine ko~nog prstena su 
dozvoqeni. 

2.5. U sqede}im slu~ajevima vozilo mora biti upu}eno u remontnu radionicu: 
a) ako su na ko~noj povr{ini kanali (brazde) dubqi od 1,2 mm;
b) ako su ko~ni diskovi labavi: 
 - izbija r|a iz sjedi{ta ko~nih diskova, 
 - ko~ni diskovi pomaknuti iz mjesta, 
 - zatezne ~aure labave; 
c) ako postoje nedozvoqena o{te}ewa prema “Kriterijumu za ocjenu stawa ko~nih diskova” - Prilog IX.
V - Ispitivawe zaptivenosti ko~nice pru`nih vozila 
2.6. Prije puwewa ko~nice motornih kola i prikolice zbijenim vazduhom do najve}eg dozvoqenog pritiska, 

kontrolni manometar treba prikqu~iti na pomo}ni rezervoar ili akumulacioni rezervoar prikolice. 
Poslije postizawa najve}eg dozvoqenog pritiska kompresor treba iskqu~iti. 
2.7. Ko~nim ventilom pru`nog vozila treba podesiti pritisak ko~nog cilindra od 0,3 bar i ko~nu pedalu 

fiksirati u ovom polo`aju. 
Gubitak vazduha u pomo}nim ili akumulacionim rezervoarima pru`nog vozila i prikolice za pet minuta ne 

smije biti ve}i od 0,1 bar.
G - Ispitivawe ko~nice pri raskidu pru`nog vozila i prikolice 
2.8. Ko~ni ure|aji pru`nog vozila i prikolice prethodno su napuweni. Prije po~etka ispitivawa treba 

provjeriti da li pritisci rezervoara odgovaraju vrijednostima u eksploataciji. Ukoliko postoji regulator ko~ne 
sile na prikolici, treba ga postaviti u najja~e dejstvo. 

2.9. Komandni vod prikolice isprazniti razdvajawem ko~ni~kih spojnica. Pri tom mora do}i do uspostavqawa 
maksimalnog cilindarskog pritiska, a ko~ni umeci moraju da nalegnu. 

Kod raskidawa treba voditi ra~una da se crijevo uhvati neposredno iza spojne glave da ne bi do{lo do ozqede. 
2.10. Kod ispitivawa otko~ivawa regulator ko~ne sile staviti u polo`aj “otko~eno”. Klipovi ko~nih 

cilindara moraju se vratiti u po~etni polo`aj, a ko~nice otko~iti. Stavqawem regulatora sile ko~ewa u pogonski 
polo`aj ko~nice se moraju ponovo aktivirati. 

3. Revizija ko~nice br. 3 - RK3 
A - Kompresor 
3.1. Kompresor i ure|aje za regulaciju rada kompresora zamijeniti opravqenim. 
Na tablici opravqenog kompresora mora postojati utisnut mjesec i godina opravke i ugradwe. 
3.2. Ako se kompresor ne zamjewuje, potrebno je: 
- pregledati stawe uqa i zamijeniti ga, 
- o~istiti ventile, pregledati usisne i ispusne pritiske, 
- rastaviti filter, o~istiti, novi nakvasiti i ugraditi, 
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- pregledati klinasti kai{ i wegovu zategnutost, 
- ispitati kapacitet kompresora (m3/min.), regulator pritiska i ventil sigurnosti. 
B - Ko~no polu`je i drugi mehani~ki ure|aji 
3.3. Ko~no polu`je skinuti, rastaviti, o~istiti, pregledati i nedostatke otkloniti. Grani~ne mjere svorwaka i 

~aura projveriti i dijelove, po potrebi, zamijeniti. Dimenzije polu`ja provjeriti prema crte`ima ili prora~unu, 
potom podmazati i ponovo ugraditi. 

3.4. Pritvrdnu ko~nicu ukqu~ivo ~eli~no u`e i oklop rastaviti, o~istiti, pregledati i nedostatke otkloniti. 
Po potrebi, dijelove zamijeniti, podmazati i ponovo ugraditi. 

Spoqa{we opruge zamijeniti. 
3.5. Dr`a~e obloga i ko~nih umetaka pregledati u pogledu grani~nih mjera. Sve nedostatke otkloniti. Stawe i 

debqinu tarnih elemenata pregledati i po potrebi zamijeniti. 
Pregledati ko~ne diskove i dobo{e. 
3.6. Ko~no polu`je i pritvrdnu ko~nicu podesiti prema ugradbenim crte`ima i posebnim uputstvima tako da se 

pri potpunom ko~ewu postigne najkra}i hod klipa, a pri otko~enom stawu odgovaraju}i zazor. Tako|e, mora ostati 
mogu}nost naknadnog pode{avawa u eksploataciji. 

Opruge polu`ja moraju biti tako napregnute da se polu`je pri otko~enoj ko~nici vra}a u krajwi polo`aj. 
V - Vazdu{ni vodovi i manometri 
3.7. Vazdu{ne vodove treba pregledati u pogledu op{teg stawa i pravilnog polo`aja. 
Nedostatke treba otkloniti. Cijevi izduvati poslije skidawa svih dijelova i ure|aja. 
Komore nosa~a rasporednika isprazniti i o~istiti, filter o~istiti i po potrebi novi nakvasiti i ugraditi. 
Komandni vod prikolice ispitati na prolaznost propu{tawem kuglice. 
Manometre zamijeniti ba`darenim. 
G - Ko~ni~ke spojnice, crijevne veze i ~eone slavine 
3.8. Ko~ni~ke spojnice i ostala gumena crijeva provjeriti u pogledu starosti i op{teg stawa. O{te}ene i 

prestarjele zamijeniti.  
^eone slavine zamijeniti opravqenim. 
D - Vitalni ko~ni ure|aji i dijelovi 
3.9. Zamijeniti sqede}e ko~ne ure|aje i dijelove opravqenim: 
- ko~ni ventil pru`nog vozila, 
- rasporednik prikolice kod vazdu{ne ili hidrauli~ne ko~nice, 
- regulator pritiska, 
- brzi regulator pritiska, 
- ko~ni ventil sa regulatorom ko~ne sile prikolice, 
- prestrujni ventil. 
3.10. Nosa~e ventila o~istiti. 
Ko~nicu za slu~aj opasnosti ispitati u pogledu funkcije i eventualnih o{te}ewa. 
Sve nedostatke otkloniti, a zaptivni prsten zamijeniti. 
\ - Ko~ni cilindri 
3.11. Ko~ne cilindre pregledati i projveriti u~vr{}enost i eventualna o{te}ewa. 
Klipove ko~nih cilindara izvaditi i zamijeniti gumene man`etne. 
Ko`ne man`etne obavezno zamijeniti gumenim man`etnama. 
Poslije rastavqawa unutra{wost ko~nog cilindra o~istiti, pregledati i podmazati. 
Cilindarske povratne opruge o~istiti, ispitati i pre ugradwe podmazati. 
E - Vazdu{ni rezervoari 
3.12. Rezervoare sa karakteristikom pr x V > 1000 ispitati ako im je istekao rok va`nosti prethodnog 

ispitivawa. Po potrebi rezervoar zamijeniti ispitanim. 
Ostale rezervoare, kao i nihove opasa~e pregledati i provjeriti da li postoje neka o{te}ewa. 
Jako korodirane rezervoare zamijeniti. 
Otvoriti ispuste za kondenzat, rezervoare izduvati i provjeriti pokretqivost ispusnih slavina. Unutra{wost 

provjeriti prosvjetqavawem, a potom ispitati probnim pritiskom, koji je za 50% ve}i od radnog. 
Na kraju, unutra{wost rezervoara treba isprskati uqem za za{titu od korozije i utisnuti datum ispitivawa. 
@ - Ispitivawe zaptivenosti i dejstva ko~nice 
3.13. Prije po~etka ispitivawa prikqu~iti kontrolne manometre na akumulacioni, odnosno pomo}ni rezervoar 

i ko~ni cilindar prikolice. 
Ko~ne ure|aje pru`nog vozila i prikolice napuniti vazduhom do maksimalnog pritiska i kompresor zatim 

iskqu~iti. 
3.14. Na pru`nom vozilu i prikolici istovremeno zatvoriti iskqu~ne slavine komandnog voda prikolice i 

po~eti sa ispitivawem zaptivenosti. 
Dozvoqeni pad pritiska u akumulacionom rezervoaru za pet minuta smije iznositi do 0,2 bar.
3.15. Poslije otvarawa iskqu~nih slavina zavesti potpuno ko~ewe. U ko~nom cilindru odr`avati maksimalni 

pritisak neprekidnim pra`wewem komandnog voda. Ko~ni ventil pru`nog vozila ostaviti u tom polo`aju i po~eti 
sa ispitivawem zaptivenosti. 

Dozvoqeni pad pritiska za pet minuta: 
- u akumulacionom rezervoaru max. 0,2 bar,
- u ko~nom cilindru max. 0,1 bar.
3.16. Ispitivawe dejstva ko~nice po~iwe zavo|ewem potpunog ko~ewa. Ko~nu pedalu pritisnuti do kraja. U toku 

1. sekunde u ko~nim cilindrima mora se posti}i maksimalni pritisak. 
Ovaj pritisak treba izmjeriti. 
Postepenim dejstvom ko~nog ventila pru`nog vozila u ko~nim cilindrima moraju se posti}i stepeni ko~ewa 

mawi od 0,5 bar.
3.17. Komandni ko~ni ure|aji prikolice ispituju se pri otko~enom stawu, u postepenom ko~ewu i potpunom 

ko~ewu. 
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U otko~enom stawu pritisak u komandnom vodu prikolice iznosi 4,8 - 5,3 bar.
Pri postepenom ko~ewu pritisak ko~nog cilindra motornih kola iznosi od 1,0 do 1,3 bar, a pritisak u 

komandnom vodu prikolice mora opasti za 1,7 do 2,5 bar.
Pri potpunom ko~ewu pritisak ko~nog cilindra pru`nog vozila je maksimalan, a pritisak u komandnom vodu 

prikolice je 0 bar.
3.18. Ostala ispitivawa ko~nice prikolice obuhvataju: 
- ispitivawe osjetqivosti ko~nice pri opadawu pritiska u komandnom vodu prikolice za 0,8 do 1,3 bar.

Ko~nica mora sigurno reagovati; 
- ispitivawe regulatora ko~ne sile pri potpunom ko~ewu. U svim pojedinim polo`ajima regultora mora se 

poti}i odgovaraju}i pritisak u ko~nom cilindru. 
U polo`aju “otko~eno” regulatora ko~ne sile ko~nica mora otko~iti, a u polo`aju “optere}ewa” regulatora 

ponovo se aktivirati. 
3.19. Pri potpuno napuwenim ure|ajima ko~nice pru`nog vozila i prikolice, u polo`aju “puno optere}ewe” 

regulatora ko~ne sile, tj. pri otko~enom stawu, treba izvr{iti ispitivawe ko~nice za slu~aj raskidawa pru`nog 
vozila i prikolice. 

Komandni vod prikolice isprazniti pra`wewem ko~ni~ke spojnice. Ko~nica prikolice mora se aktivirati. 
3.20. U zako~enom stawu ko~nice treba provjeriti da li ko~ni umeci nalije`u na tarne povr{ine. 
Pri otko~enom stawu treba provjeriti da li su ko~ni umeci odvojeni. 
Z - Hidrauli~ni ure|aji 
3.21. Ko~ne vodove pregledati i provjeriti da li postoje kakva o{te}ewa kao {to su oguqena mjesta, korozija 

cijevi, labava mjesta, nezaptivenost. 
Sve nedostatke otkloniti. 
Ko~nu te~nost ispustiti. 
Glavni cilindar zamijeniti opravqenim. 
Ko~nu te~nost zamijeniti ili obnoviti. 
Ispitiva~ pritiska prikqu~iti i na ko~nim cilindrima svih to~kova izduvati ko~nu instalaciju. 
Izduvni otvor na rezervoaru izjedna~ewa mora biti otvoren. 
3.22. Zaptivenost ko~nice se ispituje pritiskom od 5,0 bar. Ko~nu pedalu u ovom polo`aju treba ~vrsto dr`ati. 

Dozvoqeni pad pritiska za 10 minuta je max. 0,1 bar. 
Na kraju ispitivawa provjeriti dodatno optere}ewe ko~nice. 
I - Hidro-vazdu{ni ure|aji 
3.23. Kod ispitivawa hidrauli~no-vazdu{nih prenosnih ure|aja mjerodavna je ocjena o wihovom pona{awu. 
Tandem glavni cilindar treba zamijeniti. 
Tako|e treba ispitati i ure|aje za kontrolu raspolo`ivog zaustavnog puta, ako postoje. 
J - Ispitivawe zaustavnog puta 
3.24. Ko~nicu treba staviti u polo`aj za pogon, a regulator ko~ne sile u polo`aj “prazno”. 
Na pravoj pruzi vr{iti potpuna ko~ewa iz maksimalno dozvoqene brzine i mjeriti zaustavne puteve. 

iz brzine v (km/h) 
80 
70 
60 
50 

zaust. put s (m) 
320 
250 
180 
130 

X - REVIZIJA KO^NICE RK0 
1. Vanredno odr`avawe ko~nica RK0 obavqa se kod `eqezni~kih vozila u sqede}im slu~ajevima: 
- zbog kvara ili otkaza ko~nice, 
- radi zamjene ili obrade to~kova, 
- radi zamjene ko~nih umetaka disk-ko~nice, 
- prilikom vanplanskog upu}ivawa vozila na opravku u radionicu, iz bilo kog razloga. 
2. RK0 obuhvata sqede}e radove: 
2.1. Kod o{te}ewa ili kvara ko~nice moraju se otkloniti svi nedostaci. 
2.2. Prilikom zamjene to~kova, kao i obrade to~kova i zamjene ko~nih umetaka disk-ko~nice, neophodno je 

izvr{iti pode{avawe ko~nog polu`ja i otkloniti uo~ene nedostatke. 
2.3. Ispu{tawe kondenzata iz vazdu{nih ure|aja, pregled pre~ista~a vazduha i ispitivawe zaptivenosti i 

dejstva ko~nice moraju se obaviti u svim slu~ajevima iz ta~ke 10.1. 
2.4. Ako se RK0 vr{i u radionici, potrebno je ispitati pokretqivost elemenata ru~ne ko~nice. 
2.5. Kao posqedwe ispitivawe va`i potpuna proba ko~nice (proba A) prema Uputstvu 233. Po mogu}nosti ovu 

probu treba vr{iti u sklopu ispitivawa pod ta~kom 2.3. ovog poglavqa. 
2.6. Ukoliko se radi o zamjeni to~kova ili wihovoj obradi zbog ravnih ili quskavih mjesta, a vozilo je 

opremqeno i protivkliznim ure|ajima, treba izvr{iti ispitivawa ovih ure|aja. 

XI - PRELAZNE I ZAVR[NE ODREDBE 

1. Sa ovim uputstvom moraju biti upoznati radnici na radnim mjestima u @RS, imaoca `eqeznice i operatora 
te radionicama na teritoriji Republike Srpske na kojima se obavqaju poslovi odr`avawa, nadzora i kontrole 
ko~nica voznih sredstava. 

2. Propisani rokovi revizije navedeni u ovom uputstvu za pojedina vozila i ko~ne ure|aje moraju se odr`ati 
ukoliko wihov proizvo|a~ nije propisao kra}e rokove. Sve eventualne izmjene ciklusa rokova periodi~nog 
odr`avawa koji su dati u Pravilniku o odr`avawu `eqezni~kih vozila (Pravilnik 241) automatski va`e i za 
rokove RK date u ovom uputstvu. 

3. Karakteristike ko~nih ure|aja koji se opravqaju i ispituju u specijalizovanim radionicama ili na probnici 
u ostalim radionicama moraju u svemu odgovarati karakteristikama novoproizvedenih ure|aja utvr|enim u 
atestnom listu proizvo|a~a za doti~ni ure|aj. 






