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a/ Merenje ugla optitke prizme na goniometru

b/ Merenje ugla optickog poligona na goniometrh i

Slika 3.

“2) zatim se merni sto sa limom, ili autokolima-
ciona cev okrenu tako da druga merna povrSi-
na ispitivane prizme il1i. poligona bude uprav
na na osu autokolimacione cevi; .

3) pomoéu optidkog mikrometra, 111 drugog pokaz
’ nog uredjaja olitavaju se odselci na 1limbu
goniometra t, i koji odgovaraju prvom
i drugom polo%aju aatokolimacione cevi.

Vrednost ugla o ispitivane oBtiEke prizme do-

bija se prema obrascu o = 1807 - gde Jje

ﬁ = - razlika odse&aka limba, & ispiti-

vanog sptiéﬁo%'poligona prema obrascu

KXy = (U = Lyl ;

4) kod poligona merenje ugla se vrii na punom s
krugu za dva zalidita smera okretanja mer-
nog stola, ili autokolimacione cevi.

Zbir svih radnih uglova @edju susednim radnim
povriinama mora biti 360°.

5) merenje vrednosti jednog radnog ugla moZe
: sé¢ obaviti na raznim vrednostima limba (pre-

poruduju se najmanje dva razli&ita poloiaja,/’

ugla u odnosu na 1imb, i dva razlidita sme-'
ra okretanja).

3.10.4. Postupak merenja ugla pomoéu rotacionog
podeonog stola i autokolimatora slifan je pos-
tupku objasnjenom u tadki 3.10.4. Jjedino se
pomoéu autokolimatora meri odstupanje ugla
ispitivane ugaone mere od ugla okretanja pode-
onog stola. Obrada rezultata merenja sliéna

je postupku objaSnjenom u tadki 3.10.2.

3.10.5.Ispitivanje zarubljene prizme sa Jjednim
radnim uglom moZe se vr$iti uporednom me todom
posredstvom autokolimatora tako S5to se etalon
prizma i ispitivana prizma postave na zajednil-
ku referentnu ravnu podlogu, a na pokaznom ure-
djaju autokolimatora direktno se o&itava odstu-
panje vrednosti ugla ispitivane prizme od vred-
nosti ugla etalona.

3.10.6. Za merenje vrednosti ugla optidkih prizmii

i poligona, mogu se koristiti i1 metode koje ko-
riste primenu uredjaja za merenje uglova kontak-
tnog tipa 1li interferencione metode. ’

3.11. Ako je pregledom opti¥kih.prizmi i poli-
gona utvrdjeno da ispunjavaju metrolodke uslove
propisane Pravilnikom, izdaje se uverenje o is-
pravngsti etalona. .

3.12. O toku postupka pregleda optidkih prizmi
i poligona mora se voditi zapisnik. Zapisnik mo-
ra da sadrZi:

1) podatke o podnosiocu zahteva za pregled;
2) podatke o proizvodjaéu etalona;

3) podatke o metroloskim svojstvima etalonaj;
4) rezultate merenja.

3.13. Dobijanje i obrada rezultata merenja mo-
gu se uraditi i automatizovanim postupkom.

4. Zavr3na odredba

4.1. Ovo metrolo$ko uputstvo stupa na snagu na-
rednog dana od dana objavljivanja u "Glasniku"
Saveznog zavoda za mere i dragocene metale.
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Na osnovu &lana 33. stav 1. Zakona o mernim Je-
dinicama i merilima ("SluZbeni list SFRj", br.
o/84 1 59/86), direktor Saveznog zavoda za mere
i dragocene metale propisuje '

; METROLOSKO UPUTSTVO
za pregled merila debljine

1. OpSte odredbe

1.1. Ovim metrolo3kim uputstvom propisuje se na-
%in pregleda merila debljine; od metala i drve-
ta, mernog opsega do 2 m, sa vredno3éu podel jka
1 mm, 1/2 cm i 1 cm (u daljem tekstu: merila).

1.2. MetroloZko uputstvo za pregled merila ozna-
gava se skraceno oznakom MUP.D-4/1.

1.3. Pregledom se utvrdjuje da 1i merila ispu-
njavaju uslove propisane Pravilnikom o metrolos-
kim uslovima za merila debljine, objavljenom u
wSluzbenom listu SFRJ", br. 36/86 (u daljem tek-
stu: Pravilnik).
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1.4. Pri pregledu merila moraju se poStovati i
odredbe Pravilnika o na&inu na koji podru&ne
organizacione jedinice Saveznog zavoda za mere
i dragocene metale za kontrolu mera i dragoce-
nih metala vrSe pregled merila ("SluZbeni list
SFRJ", br. 26/84) kao i odredbe Uputstva o na-
8inu vr3enja pregleda merila ("Slasnik" Savez-
nog zavoda za mere i dragocene metale, broj
1/1985).

1.5. Merila se mogu pregledati:
a) metodom pojedina&nog eregleda;

b)met?dom uzimania 'uzoreka (statistikom meto-
dom).

MetroloZko uputstvo se primenjuje prilikom preg-
leda svakog pojedinog merila po metodi a), odno-
sno §vakog od posebno odabranih merila po meto-
di b).

1.6; Referentni uslovi za pregled merila i de-~
finicije upotrebljenih pojmova navedeni su u
Pravilniku.

2. Oprema

2.1. Oprema za prégléd merila sastoji se od:

1) etalon-mernog lenjira s milimetarskom podelom
nazivnih duZina 0,5 m, 1 m, 1,5mi 2 m i to:

) a) klase tadnosti I - za merila od metala;

b) klase tadnosti II - za merila od drveta (kla-
se tadnosti prema Pravilniku o metrolo$kim
uslovima za merila duZine koja se koriste
za opStu namenu - "SluZbeni list SFRJ", br.
2/81);

2) garniture radnih etalona za pregled merila
debljine, nazivnog precnika od 1 cm do 2 m;

3) merne lupe sa mernim opsegom od 10 mm, s
vrednoSéu podeljka od 0,1 mm i s najmanjim
uveéanjem od 5 puta;

4) garniture merila zazora.

3. Nadin pregleda

3.1. Pregled merila sastoji se od:
1) identifikacije merila;
2) ispitivanja metrolo3kih svojstava merila.

3.2. Identifikacijom merila utvrdjuje se da
11 merilo odgovara odobrenom tipu merila, a
na osnovu podataka iz odgovarajufeg reSenja
o odobrenju tipa merila.

3.3. lspitivanje metrolo$kih svojstava obuhvata
proveru svih metroloSkih i drugih svojstava
merila.

3.4. Spoljasnji pregled obuhvata proveru komplet-
nosti i ispravnosti merila u smislu konstrukci-
Je, proveru ispravnosti podele kao i proveru
oznaka i Zigova - ako se radi o periodiénom ili
vanrednom pregledu tih merila.

3.5. Provera rada merila sastoji se od:

1) provere &vrstine uzajamne veze delova koji
moraju biti medjusobno nepokretno udvrséeni:
nepokretnog mernog kraka sa mernom Sinom,
radnih delova sa odgovarajuéim osnovnim de-
lovima mernih krakova i metalnih obloga sa
svojom podlogom;

2) provere ispravnosti kretanja klizgéa sa po-
kretnim mernim krakom, duZ merne Sine.

3.6. Tadnost podele ispituje se pomoéu etalon-
~lenjira iz tadl.21. pod 1), metodom neposrednog
uporedjivanja duZine celokupne podele i duZine
pojedinih njenih intervala sa duZinom odgovara-
Juéih delova podele upotrebljenog etalon-lenjira.

Ispitivanjem je obuhvaéena podela na svakoj stra-
ni, odnosno na delu merila, koji ima podelu.

3.7. Talnost pokazivanja merila ispituje se po-
moéu garniture radnih etalona iz tad.2.1. pod
2), metodom neposrednog merenja pre&nika radnih
etalona i ofitavanjem dobijenih odstupanja. Is-
pituje se svaka strana merila koja ima podelu.

3.8. Sirina crta podele proverava se pomoéu merne
lupe iz ta&. 2.1. pod 3), metodom neposrednog
merenja 3irine karakteristi®nih crta podele na
svako] strani, odnosno delu merila.

3.9. Velifina zazora izmedju mernih povr3ina me-
rila na bilo kom mestu, pri sastavljenim mernim
krakovima merila, ispituje se pomoéu merila za-
zora iz ta&. 2.1. pod 4), metodom umetanja ili
pomoéu merne lupe iz ta¥. 2.1. pod 3), metodom
merenja Sirine odgovarajuéeg svetlosnog procepa.

3.10. Odstupanje indeksa za ofitavanje od nulte
crte, pri sastavljenim mernim krakovima merila,
ispituje se pomofu merne lupe iz ta¥. 2.1. pod
3), odnosno, pri rastavljenim mernim krakovima,
pomoéu odgovarajuéeg mernog lenjira iz ta&. 2.1.
pod 1), metodom neposrednog oditavanja.

3.11. MetroloSki parametri kao Sto su pravost
merne Sine, ravnost i hrapavost mernih povrSina
i njihova upravnost na mernu $inu, medjusobna
nepodudarnost podele na obe strane merila i dr.,
¢ija odstupanja u Pravilniku nisu iskazana od-
govarajuéim vrednostima, proveravaju se posredno,
ispitivanjem iz ta&. 3.6., 3. 7., 3.9. i 3.10.

3.12. O toku pregleda merila, posebno prilikom
prvog pregleda, vodi se zapisnik o pregledu me-
rila, koji sadriZi:

1) naziv i oznaku tipa merila;

2) firmu, odnosno naziv proizvodjada;
3) merni opseg merila;

4) sluZbenu oznaku tipa merila;

5) naznaku jedinice kontrole mera, datum i
mesto pregleda kao i potpis izvrSioca pre-
gleda;

6) napomenu.

3.13. Ispravna merila ZigoS$u se odgovarajuéim
Zigovima postupkom utiskivanja u podlogu i na
mestima predvidjenim u odgovarajué¢im reSenjima
o odobrenju tipa merila.

4. Zavr3na odredba

4.1. Ovo metrolodko uputstvo stupa na snagu na-
rednog dana od dana objavljivanja u "Glasniku"
Saveznog zavoda za mere i dragocene metale.

Broj 02-438/7

V.D. DIREKTOR,
Milan MeZek,s.r.



	1.PCX
	2.PCX

